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к и р и ш  с е з

Кийим адамды жаратылыштын ар кандай шарттарынан коргоо учун кол- 
донулат (ысыктан, сууктан, чавдан, суудан ж. у. с.).

Азыркы убакта кийимдер кездеменин касиети боюнча есумдукгерден, 
жвныбарлардан жана жасалма кол менен алынган кездемелерден тигилет. 
«Адамдын корку чуперек» дегендей кийим адамга керк берип, анын ден соо- 
лугун сактайт. Коомдун тарыхый есушу менен кийим жацыланып, езгерулуп 
турат. Кийимдер: ички кийим, жецил кейнекгер, сырткы кийимдер, баш ки
йимдер, бут кийимдер, кол каптар ж. б.

Аялдар арасындагы эц кецири таралган жана суйукгуу болуп эсептелип 
келген енер дуйнесу -  бул эмгеги менен езуне же балдарга кийим тигип жара- 
туу. Ошол тигилген кийим езуне жарашык бергидей, каалагандай болуш учун 
кны езу тигип керушу керек. Кийим канчалык сапатгуу тигилсе, жарашыктуу 
болсо, бул да езунче майрам, б. а. ал кийимде адам езун ошончолук эркин 
сезет, кенулу кетерулуп, эмгекке болгон кызыгуусу артат. Эгерде ошол эле ти- 
гилген кийим кемчилик менен тигилип, жарашыгы жок болсо, анда адамдын 
кенулу чегет. Демек, кийим тигуу учун аз да болсо билим жана шык керек. 
Ощол учун бул китеп -  тигуу процесси туурасында чоц жардам берет деген 
ойдобуз.

Китепте тепчимден баштап, тигуу ирээтинин ар бир иши берилди.



Кийимди сапаттуу тигуу учун кийимдин белукчелерун колго тепчимд 
МвМН бириктирип алып машинага тигет.

Тетим -  ийнени кездемеден вткеруу менен жиптин кездемеге тушк 
изин тепчим дейт.

Тепчимдердин узундугу -  бир тепчимдин узундугу деп, баш-аягына ч 
йинки аралыкты эсептейт.

Тепчимдин узундугу -  кездеменин енунен керунуп турган эки жипти 
аралыгы.

Тигиш сызыгы -  бирдей елчемдегу кайталанган тепчимдер.
Тигиш — эки же андан кеп бвлукчену тепчимдер менен бириктируу. Ко 

тигиштери арналышына жараша экиге белунет:
1. убактылуу;
2. биротоло аткарылуучу.
Тигиштин эни -  бул белукченун кесигинен тепчимге чейинки ара

лык. Мисалы: каптал тигиштин эни 2,5-3 см, ал эми ийин тигишинин эн 
1,5-2 см.

Аспаптар жана шаймандар
Кийимдин сапаты, эмгектин натыйжалуулугу кебунче аспап жана шай 

мандарды туура колдонууга жараша болот. Булар кездемге иштетилуучу иш 
тин туруне карата тавдалат (4-суретту карагыла).

Аспаптар -  кол ийне, оймок, кайчы, сантиметрлуу тасма.
Шаймандар -  маникен, улгу, шибеге, сызгычтар, бор, бычактуу шакек 

шиш, улгу, кескич.
Кол ийнелер -  учтуу, курч, бекем, жылмакай болууга тийиш. Ийнеле 

жоон ичкеси, узундугу, кезунун чоц-кичинеси менен айырмаланат. Келем 
жана узундугуна жараша алар №1-12ге чейинки елчемде чыгарылат. №1 
ийне ичке, ал эми № 12 ийне жоон болот. Ийнелердин елчему кездемелерди 
жана иштетуучу иштин мунезуне жараша белунушет. Аялдардын женил кей- 
негуне № 1, 3, 5, костюмга 3-7, пальтого 6-9 -  ийнелер колдонулат.

Кайчы -  кийимдерди бычууда, жиптерди кесууде жана тигилген белук- 
челерду тегиздеп кесууде колдонулуучу зарыл аспап. Кайчы колго эптуу, 
курч, жаагы жумшак, кездемелерди кесууде жарамдуу болуш керек. Кайчы- 
лар № 1-8ке чейинки елчвмде болот.

Сантиметрлуу тасма -  бетине сантиметр жана миллиметр елчемдеру 
тушурулуп, адам мучесунун елчемун алууга жана кийимдин белукчелерун 
иштетууде ченее учун колдонулуучу жука, жумшак тасма.

Бор -  кийим бычууда колдонулат. Бордун учун 0,1-0,2 мм елчемунде уч- 
тап алуу керек, карандаш менен езун кездей, бор менен езунен баштап ары 
карай чиет. Белукчену бычканда бор чийиндин ичинен кесилет.

Бычактуу шакек -  жиптин артык баш учун кесууге колдонулат, сол кол
дун семейуне кийилет.

I. I-белум. КОЛ ИШТЕРИ
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1-сурет, а) и
1 -  кайчы; 2 -  сызгыч; 3 -  сантиметрлуу тасма; 4 -  бор; 5 -  оймок; 6 -  ийнелер; 
7 -  теен егу ч тер ; 8 -  тиштуу кескич; 9 -  кескич; 10 -  бычактуу шакек, 11 шиш

Шиш -  жаканын бейремченун учтарын оода- 
рып туздеп чыгаруу учун, кектее жиптерди се-
1уудв колдонулат. ^

Маникен -  кийимди тигууде кийимдин 
туура отурушун текшеруу учун, жаканын фор- 
мвсын, жевдин отурушун ж. б. белукчелер- 
дун тууралыгын ченеп текшерууде колдону- 
явт. 22-46 -  балдар учун; 44-60 -  аялдар учун;
40-60 -  эркектер учун.

удгу -  картондон же плёнкадан бычылып, ке- 
силип алынган белукчелер. Алар менен контрол- 
дук белгилерди тушуруп, кийимдин белукчелерун 
гекшерет.

Кескич -  бул сызыктарды тушурууде колдо- 
нулат. Кескичтин бир нече турлеру болот, белук- 
чвлерден контурларын кагаздан кездемеге тушу- 

I рууде колдонулат. Ошондой эле кагаздан кагазга 
же картонго тушурууде тиштуу кескич колдонулат.

Оймок -  кездемени квктеп бириктирууде кол-
ду ийне менен сайып албаш учун колдонулат. Аны W

I он колдун ортонуна кийип, капталы же тубу менен 1 -сурет, б)I ийнени кездемеден туртуп чыгарат. 12 "  манекен
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’ ‘ , Сшгыч -  кийимдин белукчелерун бычууда жана бор сызыктарын ту 
^ИПгЛМвядонули.
| . Тммвгуч -  кийимдин белукчелерун бириктирууде жана бир белукч 
ВМ' ЛИНЧИ белукчеге бор сызыктарын тушурууде колдонулат (1-суре
кцмигыля).

Кол иштеринин эмгек ордун уюштуруу
Кол иштери кеп турдуу келгендиктен, жумушчу орундарын жабдуу жан 

жайгаштырууца ар кандай болушу ыктымал. Жумуш орундарынын ьщгайл 
жайгашуусу ар бир операциями аткарууда, дегеле эмгек ендурумдуул' 
арттырып, иш тин  сапаттуулугуна ебелге тузет.

Жумуш орду устел, отургуч жана бутка таканч менен жабдылат. Отур 
гучтун бийик-жапыс болуп езгерулме, эки жакка жецил тегеренип тургуда 
жана желенгучтуу болгону ылайык. Жип салгыч болсо устелдун устуне, жу 
мушчунун он кол тарабына орнотулат. Иш аспаптары устелдун тартмаларын 
да сакталып, иш башталганда устелдун устунде белумчелеру бар ящиктер 
ылайыгы менен жайгаштырылат. Тигилуучу кийимдин бычылган белуктеру 
чала фабрикатгар тигуу устелунун он тарабындагы тартмаларга жана тумбо 
кага салынат. ,

Кол иштери отуруп алып иштелуучу жана туруп алып иштелуучу де 
белунет. Биринчисинде бычылган кийим тизеге коюлса, экинчисинде усте 
устуне жайгашат.

Ательедегиустелдун келему 120*70x80 см, ал эми сегиз келинден турга 
бригадага 300х 150x80 см келемундегу устел ылайык. Устелдун бир башын 
тигуу машинеси орнотулуп, экинчи башына утуктегенге орун калтырылат.

Иштин аягында иштетилген деталдарды, аспап, шаймандарды ирети ме 
нен устелдун тартмаларына жана шкафтарга салып, иш ордун жакшылап та 
залап туруу зарыл.

Жумушчунун ал-акыбалы жана жасаган ишинин сапаттуу чыгышы о' 
ган абалына да байланыштуу болот. Ишке отурганда кез менен тигилип жат 
кан деталдын аралыгы 30 см (25...36 см) болушу керек. Бул аралык кол ишин 
де да, машина тигип жатканда да отургучту ейде-ылдый жылдыруу мене 
сакталып турганы жакшы. Тигип жатканда бутту таканчка коюп алганы оц.

Кол иштерин аткаруудагы эмгек коопсуздук эрежелери
Кол иштерин аткаруучу жумушчу теменку тартиптерди сактоого тийиш:
1. Башкаларды кокустукка учуратпас учун тыкан жана так болууга тийиш.
2. Ишке жарамсыз аспаптарды колдонууда кокустук болбош учун аспап 

тардын ишке жарамдуулугун текшерип туруу керек.
3. Эгерде эмгек коопсуздук эрежесин туура сактабай, иш устунде бир же- 

ривди майып кылып куйгузуп алсан ошол замат врачка кайрылуу зарыл.
4. Эмгек коопсуздук эрежелерин ар дайым сактоо керек.
5. Ар дайым кол иштеринде оймок менен иштее зарыл. Кол ийнесин езу- 

нун ордунда (жаздыкчада) сактоо керек.
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6. Цехте бут кийимсиз журууге тыюу салынат.
7. Эмгек ордуна етуучу еткеелдерду ар нерселер менен тоспош керек. 
Жумуш куну аяктаарында эмгек ордун тазалап, ирээтке келтирип ке-

уу зарыл.

№_
1

2

3

4

5

6

7

8

Кол иштерин аткаруунун техникалык талаптары
1. Кездемеге тушурулген бор сызыгынын жоовдугу 0,1-0,15 с,мден аш-

паш керек.
2. Бычылган белукчелерду улгуге салып текшергенде бор сызыгынын

ички бети улгунун четине туташ келиши керек.
3. Бор сызыктар боюнча кескенде, кайчынын учу бор сызыгынын орто-

сунан кесиши керек.
4. Кийимди биринчи ченемге даярдоо жана убактылуу кектее тигиште-

рин аткарууда ак кебез №50, 60, 80 жиптерди колдонуу керек.
5. Кектее жумуштарын тез жана женил аткарыш учуй кесиктерди, кы- 

ноолорду ж. б. Лектелуучу белукчелерду бири-бирине теенегуч менен тепчип
алуу керек.

Кол иштеринин терминдери

Операциянын аталышы Операциянын мунезу Колдонулуучу чэйре

Жермее

Кадоо

Кабуу

Бугуп кектее

Орнотуу

Тордоо

Жармаштырып кектее 

Жашыруун тигиш

Эки келему бирдей белук
челерду убактылуу бирикти- 
PYY-

Фурнитураларды (топчу- 
ларды, илгичтерди, тырс эт- 
мени) биротоло бириктируу.

Ичинен тигилип енуне ац- 
тарылган белукчелердун чет- 
терин тегиздеп, туздеп, жээк 
чыгарып же кырлантып кек
тее.

Кийимдин, буктемдердун 
этектерин, жен учун убакты
луу бугуп бекитуу.

Кийимдин оюктарына тие- 
шелуу белукчелерун бирик
тируу.

Кесиктерди чубалып кетпес 
учун биротоло иймек турун- 
дегу тигиштер менен бекитуу.

0лчему кичинекей белук- 
чену чоцураак белукчеге би
риктируу.

Белукчелердун бугулген 
жээктерин енуне чыгарбай 
биротоло бириктируу.______

0нур менен уча- 
нын каптал, ийин, 
жен кесиктерин.

Манжетти женге, 
кокетканы белукче
ге.

Жака, капкалды- 
рык ж. б. майда бе- 
лукчелер.

Этекти бугуу.

Женди жен ою- 
гуна, жаканы жака 
оюгуна.

Этекги бугуу.

Чентекту, кокет
каны негизги белук
чеге.

Кейнектун эте- 
гин.
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6. Машинада тигууде жылып кетпес учун бархат, шифон ж. б. кезде 
лерден тигилуучу кийимдерди кектееде майда тепчимдер менен аралыг
0,5 см кылып эки сыйра кектее керек.

7. Кектее тигиш машина тигишине бастырылып тигилбес учун, бард 
убактылуу кол тигиштерин бор сызыгьшын сырт тарабынан 0,1-0,15 см’кекге

8. Кектее тигиштин аягын 1...2 кайталанган тепчимдер менен бекит 
аткарат.

9. ̂  Убактылуу кектее тигиштерди тазалоодо, тигишти ар бир 10... 15 с: 
ден кийин кайчы менен кыркып алып, сууруп тазалайт.

10. Биротоло аткарылуучу кол тигиштерин аткарууда кездемеге евде 
жиптер колдонулат. Кебез №50...80 жана жибек №65...75 жиптер.

12. Кооздоо элементтерин езуне ендеш жиптер менен, кездуу топчула 
ды топчуга ендеш жиптер менен, мамычалуу топчуларды кездемеге енде 
жиптер менен кадайт.

13. Ийне кездеменин кальщцыгына жараша жана аткарылуучу иштин м 
незуне жараша тавдалып алынат.

Убактылуу аткарылуучу кектее тигиштер
Убактылуу кектее тигиштерине: туз кектее, кыйга 

кектее жана кечуруп кектее тигиштери кирет.
Туз кектее — белукчелерду убактылуу бириктирууд 

колдонулат (2-суретту карагьша).
Тепчимдин узундугу 0,5-2,5 смге чейин. Кебез №50-6 

жиптер колдонулат.
Туз кектее учун белукчелерду ену менен ецун бетте' 

тирип, кесиктерин теццеп, бор сызыгынын сырт жагына
0,1-0,2 см кектейт. Тигиштин баш-аягын кайталап кекте 
менен бекитет.

Кыйгач кектее -  бул дагы белукчелерду убактыл;, 
бириктирууде жана кабууда колдонулат (З-суретту карагы 
ла). Кыйгач кектееде бышык тигиш пайда болот, ошондо 
эле бул тигиште кездемелер кеп жылбайт жана чоюлбай 
ошон учун бул тигиш менен буйурмелерду кошууда, чакма 
жана жол-жол кездемелерди кектееде колдонулат.

Кечуруп кектее -  бир белукчеден экинчи белукчеге бор сызыктары 
так тушуруу учун колдонулат (4-суретту карагьша).

Тепчимдин узундугу 0,5-1 смгс чейин, ал эми илмектин бийиктиги 0,5
0,7 с м болот. Тугейлеш белукчелердун бор сызыктарын биринен экинчисине 
кечуруу учун тепчимди бош тартып, ецунен 0,5-0,7 см болгон илмек калты- 
рып аткарат.

Биротоло аткарылуучу кектее тигиштери
Биротоло аткарылуучу кектее тигиштери теменкудей тогГторго белунет:
1. илмек турундегу кектеелер;

2-сурет

/ / / / (

З-сурет

8

2. жашыруун кектее тигиши; ■
I* 3, кайчылаш кектее;

4 . тавдайлаш кектее.
•м* Илмек турундегу кектее тигиши -  бул тигиш кезде-

четин тордоодо жана топчулукту тордоодо колдону- 5-сурет
(З-суретту карагьша).
Аткарылышы: ийнени теменден жогору сайып, ийненин учуна жип- 

кайрып, ийнени тартып чыгарат, кездеменин четинде илмек пайда болот. 
Фвентип кийинки тепчимдер ушундай болуп кайталанып аткарылат. Кесикти 
У0рдоодо 0,2-0,3 см болот.
* с Жашыруун кектее тигиши -  бул белукченун буктелген четин негизги 

МИдемеге бириктирууде колдонулат (6-суретту карагьша).
•* Аткарылышы: ийнени буктемдун кырына сайып, ошол 
МИ сайымдын тушунан негизги белукченун кальвддыгынын 
Мрымын же бир-эки жибин илип алып, ошол биринчи теп- 
ЧИМге кайрылып келип, кайталанып аткарылат. 1 следен 3—4 
fHI4HM алынат, №80 кебез же №65—75 жибек жиптер кол-
ДОНулат. _

Кайчылаш кектее тигиши -  бул тигиш кийимдин 
щ гин бекитууде колдонулат, ошондой эле кооздук катары 
ИОЛДОнсо да болот (7-суретту карагыла). Негизинен сырткы 
ИИЙимдерди тигууде жана чубалбай турган калын, кездеме- 
Ларди бекитууде колдонулат. Тепчимдин узундугу 0,5-0,7 7-сурет 
СМ болот, 1 следен эки тепчим алынат.

Аткарылышы: кездемени буктеп алып, кесиктин кырынан тепчимди он- 
ДОН солго кайчылаштырып, негизги белукченун жарым калындыгын же эки 
ШИП алып, ал эми буктемден кальщдыкты толук илип, жип- 
ТИ кайчылаштырып, бош таштап аткарат.

Тандайлаш кектее тигиши -  бул тигиш машина ме- 
И(н тигууге мумкун болбогон жерлерди тигууде колдонулат 
(1-суретгу карагыла). Тигиштин устунку бети машина тиги- 
Шине окшош, ал эми астьщкы бети тигиштин кайталанган
циклин суреттейт. „

Аткарылышы: бул тигишти аткаруу учун ийнени теменден жогору сайып
чыгарып, ондон солго тепчип теменге саят да, тепчимдин эки узундугуна ба-
рвбар аралыкта жогору сайып, биринчи тепчимдин тешигине киргизип каита-
лайт. Тепчимдин узундугу 0,3 см, 1 следен 3-4 тепчим алынат.

Атайын аткарылуучу тигиштер
Атайын аткарылуучу тигиштер теменку топторго 

болунет: 1) тордоо; 2) кадоо; 3) бекитуучу илмектер, ^
4) буфтар.

Топчулукту тордоо — жип менен жана кесилген бо
луп экиге белунет. Кездуу топчулук (9-суретту карагьша) 9-сурет

9

8-сурет

6-сурет
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'2 ™ ? *  колдонулат, ал эми туз топчулук (10-суретту карагыла) J  
мямвктерду тигууде колдонулат. Топчулукту тордоо учун топчулукЗ 
^ЮСМП алып, илмек турундегу кектее тигиши менен тордойт. ТопчулЗ

v av iuS !!'?5 ^ л Т ЧУТ  ДИаМеТрИН6 0,2 СМт кошконго барабар. Тепчим j  
Е У̂  ’ ’ Ш’ Р СЛ<ДеН тепчим алынат. Жиптен жасалган тЭ
чулук 3 -4  тепчимди тепчип алып, ошол тепчимдердин оозун тордоп чыгат!
n«WU "  ТОПЧуларды’ илгичтерди, кнопкаларды бирикгирууде колдоJ  
л«г (11 -суретту карагыла).

т " ° ПЧУЛа,Р ~  эки кезД¥У’ твРт кеЗДУУ жана мамычасы бар болуп белунЛ 
Топчуларды бутча турундв ж ана ж ен  гана кадаса болот. Ж ен к а д ™  3

ынгаКй °3Т  ¥Ч¥Нккадала1; “  эми бУ ^  м ^ е н  кадалган топчулар топчулоЗ 
= ^ б“ КЯЧа аЙТКаВДа ЭКИ КвЗД̂  Топчу 4-5 тепчим менен, т 

уу чу тепчим менен кадалат. Кадап жатканда тепчимдерди б

Z T ; Z 7 3T eH кв* менш оргосун“  °'‘-°'4 » а р - ™кадап, жипти 3-4 жолу ороп, илмек тепчим менен бекитап кадайт Илгич м 
нен кнопкалар ар бир тешиги 3-4 тепчим менен кадалат. O L ,

екитуучу илмектер -  бул илмектерди топчулуктардын, чентектепд 
бири-бирине багьпталган бупвндврдун а,гьш уч р , Г ™
Алар туз жана уч бурчтуу болушат. У

10-сурет

■ ?

 — . —  @ ©
Э  © е
~ J y E j  .H D  11-сурет

14-суре

15-сурет

16-сурвт
13-сурет

10

Туз бекитуучу илмекти (12-сурвтту карагыла) аткаруу учун чентектун 
гына перпендикуляр кылып, 2-3 тепчим сайын алып, ал тепчимдерди туу- 
‘ынан тыгыз тепчимдер менен кездемени илип оройт. Бул тепчимдердин 

смдеги тыгыздыгы 7-10 тепчим, илмектин узундугу 0,3-1,5 смге чейин бо- 
0Т. Чентекте рамканын туурасына, ал эми топчулукта анын эки илмегинин 

ндугуна барабар болот.
Уч бурчтуу бекитуучу илмектерди (13-суретту карагыла) кооздук учун 

ана бири-бирине багытталган буктемдердун аягын бекитууде колдонулат. 
л бекитуучу илмек №№33-65 жибек жиптер менен аткарылат. Аткарууда 
пти тыгыз, катарлаш жаткызып, уч бурчтуктун ичин толтурат.

Буфтар -  кооздук учун колдонулат. Буфтардын теменкудей турлеру бар:
1) женекей буф (14-суретту карагыла);
2) гул турундегу буф (15-суретту карагыла);
3) кытай буфу (16-сурвтту карагыла).
Жвнвкей буф -  кездеменин ичинен чакмак турунде же чекит менен бел- 

РИЛениши мумкун. Женекей буфту аткарууда бардык капталдары бирдей бол- 
ГОН терт бурчтуктардан турган чакмактарды чийип, чакмактын капталдары 
1-1,5 см болот. Ийнени биринчи чакмактын бир бурчунан чыгарып, экинчи 
вурчун илип алып, 3-4 тепчим менен бекитип, акыркы тепчимди илмек ту- 
рунде илип бекитет. Ийнени жогортон темен киргизип, жипти бир чакмактын 
у|ундугуна бош калтырып, учунчу чакмактын бурчунан чыгарып, биринчи 
Чвкмактай аткарат. Экинчи катарды бош калган чакмакка бекитип, шахмат 
Тартибинде аткарат.

Гул турундегу буф аткаруу учун жогоркудай эле чиймек чийип алынат, 
Чакмактын капталдары 1,5-2 см болот. Чакмактын терт бурчун кыйгачынан 
вири-бири менен бекитип тигип алат. Бекитуучу тепчимдин саны 1-3 теп- 
ЧИМ болот.

Кытай буфу -  бул буфту аткаруу учун аралыгы 1 см кылып туз сызык 
ЧИЙИП алып, ошол сызыкгардын аралыгына кектее тигиштерин жургузуп, чо- 
Гултуп алат. Чогулганда бирдей буктемдер пайда болот. Буктемдердун енуне 
Модель боюнча сайма сайылат.
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И-болум. МАШИНА ИШТЕРИ

Машинада аткарылган тигиштер туз жана бекем, бышык, сапатгуу б о | 
гондуктан кийим тигуу процессицде кецири колдонулат, |

Тигиштер аткарылышына жана арналышына жараша теменкулерЛ 
белунет: 1

1) бириктируучу тигиштер; I
2) чет тигиштер; 1
3) кооздоо тигиштер. 1

Машина иштеринин эмгек ордун уюшгуруу 1
Машина иштерин аткаруу учун устел, машинанын электр кыймылдатк J  

чы, устелдун устуне машинанын езун жана ал машинага жакшы жарык бери! 
учун электр жарыгын, жип тургучту орнотот. 1

Ал эми жумушчуга ыцгайлуу болуш учун айланма отургуч колдонула! 
бул отургучтун бийиктиги жумушчунун тигуу ыцгайына жараша болот. 1

 ̂Устелдун устунде тигилуучу белукче жана ага керектуу аспап мене! 
шаймандар болуму керек. Тигилуучу белукчелер бир жумушчудан экинчЗ 
жумушчуга атайын колдонулуучу устелдер же кол менен берилет. 1

Жумуш буткендвн кийин эмгек ордун тазалап, тигилип жаткан белук! 
челерду жыйнап шкафга, ал эми аспап, шаймандарды атайын ящикке салат! 
Эгерде эмгек ордун туура уюштурса, эмгек ендурумдуулугу жогорулап, к J  
иимдин сапаты жакшырат. |

Машина иштерин аткаруудагы техникалык талаптар |
1. Тигиштер кездемеге евдеш жип менен тигилет. |
2. Жун жана жибек кездемелерден тигилуучу кийимдердин ецунде а т |

карылуучу тигиштер, топчулуктар, бекитуучу илмектер, жибек же синтетик А 
жиптер менен тигилет. Жиптердин енун моделге жараша тандалып алынат. 1  
„ 3- кооздоо тигиштеринин уступку жибин астына киргизип, аларды ту-]
йуп же 3—4 тепчим менен бекитип коёт. |

4. Ички тигиштердин баш-аягын (ийин, каптал жана жевдин тигиштер-j
ди) артына кайрып тигип бекитет. Бекитуунун узундугу 0,7-1,0 см, ал эми] 
атайын колдонулуучу машиналарда 1,5-2,0 см болот. 1

5. Узулбеген тигипггерди аткарууда (жевди жец оюгуна орнотуу; этекти!
тегерете бугуп тигууде) тигиштин баш-аягы бири-бирине 1,5-2,0 сиге басты-1 
рылып тигилет. 1

'  ̂ 6.. Туз кесиктуу жана кыйгач кесиктуу эки бвлукчену бириктирууде: I
кыйгачтын устуне туз кесиктуу белукчену беттеп бириктирип тигет. 1

7. Калывдыгы бирдей эмес бвлукчелерду бириктирууде: калыц белук-1
чену жуканын астына беттеп бириктирип тигет. 1

8. Буйурмелуу белукчену женекей белукчеге бириктирууде: буйурме-1 
ЛУУ белукчену, буйурмесуз белукченун алдына беттеп бириктирип тигет. 1

12

9. Кесиктери ачык тигиштерди тордоп, же кесигин бугуп тигип, кыюлап 
руигип, же кол тигиш менен аткарса болот. Эгерде кездеме чубалбаса аны ата- 
ЙЫ колдонулуучу аспап менен «зиг-заг» кылып кесип койсо болот.

10. Кийимдин кесиктерин ендеш жиптер менен тордойт. Ачык тустуу 
цГыш кездемелерди ак жип менен, чааралага, карага жакын кездемелерди кара 
Жиптер менен тордойт.

Машина иштерин аткаруудагы эмгек коопсуздук эрежелери
1. Машина менен иштегенде кенулду кунт коюп иштее керек: кунт коюп 

ЦШтебегендикгин натыйжасында, коопсуздукту билбегендикген, машинанын 
ИЙнеси менен манжаларды сайдырып алуу мумкун.

2. Машина иштеп жаткан мезгилде, анын кыймылга келип жаткан бе-
Луктеруне колду тийгизбее керек.

3. Ар дайым аспап, шаймандарды жана машинанын он болушун текше-
рип туруу керек.

4. Жумушка чейин эмгек ордун текшеруу зарыл. Тигуу машинасында
ТОсмо б о л у ш у  керек. „

5. Машинанын айлануучу белукчесунун жанына аспаптарды, каичыны

Коюуга тыюу салынат. ^
6. Машина иштеп жаткан учурда аны тазалоого, майлоого тыюу салы-

ИВТ. Ошондой эле кайышты машинанын айландыргычына кийгизууге тыюу 
салынат.

7. Ар дайым езуцердун эмгек ордунарды тазалап, аспаптарды, кездеме
лерди ез ордуна коюу керек.

8. Топчу кадоочу машинада сактоочу экран сезсуз турде болуш керек.

Бириктируучу тигиштер
Бириктируучу тигиштерге: жене

кей, ажырата бастырылган, кайрылып 
бастырылган, кабатталган, кош тигиш, 
туюк тигиш кирет.

Женекей тигиш -  эки же андан 
кеп кат кездемелерди бириктирууде 
колдонулат. Женекей тигиш Зке бе
лунет: ажырата утуктелген (17-сурет- 
ту карагыла); кайрылып утуктелген 
(1 Н-суретту карагыла), тургузулган 
тигиш  (19-суретту карагыла).

Аткарылышы: эки белукчену ену 
менен ецун беттеп, кесиктерин тендеп, 
вор сызыгынын дал ортосунан тигет.

Кыйгач кесилген кездемени кый- 
гвч жагынан, буйурме салынгандын 
буйурме жагынан тигет.

3EL
17-сурет

18-сурвт

19-сурет
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М ашина иштеринин терминдери

№ Операциянын
аталышы Операциянын мунезу Колдонулуучу чейре 1

1 2 3 4 1
1 Женекей

тигиш
Бирдей еляемдегу белукчелерду 

бириктируу
Ийин, каптал, жец 1 

кесиктери 1

2 Жармаштыруу
тигиши

Чон белукчеге кичинекей 
белукчену бириктируу

Манжетти кен учуна, 1 
бейремчеге кесиндини 1

3 Кайыма
тигиши

Беттеп тигилген эки белукчену 
тигиштен кийин оодаруу

Капкалдырык, жана кур, 1 
манжет ж. б. 1

4 Орнотуу
тигиши

Эки белукчену тегерек оюктарга 
бириктируу

Жевди жец оюгуна, 1 
жаканы жака оюгуна 1

5 Кабаттап
тигуу

Бир белукчену экинчи 
белукченун устуне коштоп 

бириктируу
Жабыштьфылган чентек, 1 

кокетка 1

6 Бастырып
тигуу

Тигиштерди же буктемдерду 
жылдырбар бекитип тигуу

Женди, ийин, каптал ти- 1 
гиштерин, карама-каршы I 

багытгалган буктемду I

7 Бугуп тигуу Белукченун бутулген кырын 
бириктирип тигуу Этек, жевдин учун тигуу 1

8 Кооздоо ти
гиши

Тигишти же белукченун четин 
бастырып тигуу

Жака, манжет, бейремче, |  
кокетка |

9 Ажырата
жермее

Тигишти эки жакка ажыратып 
убактылуу бекитуу Кийимдин тигиштерин 1

10 Кадоо Фурнитураларды же 
белукчелерду биротоло бекитуу

Илгич, кнопка, 1 
топчуларды бекитуу 1

Ажырата бастырылган тигиш — бул женекей ажырата утуктелген ти-1 
гиштин бир туру- Ал ачык жээктуу жана туюк жээктуу болуп белунет: ]

ачык жээктуу (20-суретгу| 
карагыла) -  тигишти женекей ти-j 
гиштей кылып 1,5—2 см кектейт же 
сейрек тигиш менен тигет да, аны) 
ажырата утуктейт. Тигиштин энине] 
(астына), эни 3—4 см болгон тилке- 
ни коюп, кесиктерин тевдеп кектеп! 
алып, устуне кооздоо тигишин бе
рет. Кектее тигишти сууруп салат,) 
ошондо жээги ачык болуп калат.

туюк жээктуу (21-суретту ка- : 
рагыла) -  эни 1,5-2 см болгон же-

20-сурет

21-сурет
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некей тиги ш ти аж ы рата уту к т еп , ти ги ш тин е ч у н е н  к ооздоо т и ги ш и  м ен ен  

Шырыйт.
Кайрылып бастырылган тигиш экиге белунет:
1) ачык кесиктуу;
2) жабык кесиктуу. ^
Ачык кесиктуу (22-суретту карагыла) -  бул эни 1,5-2 см болгон кайры

лып утуктелген тигиштин енунен кооздоо тигишин берет. Белукчелердун 
кесиктери ичинен ачык бойдон калат, ошондуктан ачык кесиктуу деп аталат.

Жабык кесиктуу (23-суретту _____________ _

22-сурет

23-сурет

карагыла) -  устунку белукчесунун 
тигишинин эни 0,5-0,7 см, ал эми 
астыцкы белукченун тигишинин 
эни 1,5-2 см болгон женекей тигиш
ти аткарат да, кичине кесигин жаап 
тургандай кылып кайрып утуктейт. 
бнунен 1 см кооздоо тигиши менен 
бастырып тигет. Ичинен бир белук
ченун кесиги кооздоо тигиши менен 
жабылып калат, ошондуктан «жабык 
кесиктуу» деп аталат.

Кабатталган тигиш -  аткарылышына жараша 2ге белунет:
1) ачык кесиктуу;
2) ачык жээктуу.
Ачык кесиктуу -  астарларды бириктирууде колдонулат (24-сурепу ка

рагыла). Ал учун эки белук кесиктерин тигиштин энине кабаттап ортосунан 
шырып тигет.

Ачык жээктуу -  кокетканы, те- 
шелгену бириктирууде колдонулат 
(25-суретту карагыла). Бир белукче
нун кесигин тигиштин энин ичин кез- 
дей кайрып утуктеп, экинчи белукче
нун устуне ецдерун жогору каратып 
кабаттап, кесиктерин тендеп шырыйт.

Кош тигиш — жибек кездемелер
ди же жука, керунуп турган: шифон 
сыяктуу кездемеден кийим тигууде, 
шейшеп, жаздык каптарды тигууде 
колдонулат (26-суретту карагыла).

Аткаруу учун белукчелерду 
ичин-ичине карата кесиктерин тевдеп 
0,3-0,5 см аралыкта тигет. Анан ецу- 
не оодарып, тигиштин кырын чыга- 
рып, кесиктерин кергезбей экинчи 
жолу тигет.

24-сурет

I
ТЕЕ

25-сурет

: р
26-сурет
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11
1
11

27-сурет

28-сурет

Туюк тигиш -  шейшептерди, ал  
йын (27-суретгу карагыла) жумуш к | 
йимдерин тигууде колдонулат. 1 

Аткарылышы: белукчелерду ецч 
ец менен беттеп, астыцкы белукч! 
ну устуцку белукчеден 1 см ашырь| 
коюп, ашык кесикти кичинекей кеси* 
ке кайрып буктеп, 0,7 см шырып Т1 
гет, тигиште кесиктер тарапка кайры! 
0,1-0,2 см бастырып тигет. I

Бек тигиш же кулпулаига 
тигиш -  бул тигиш туюк тигиши 
окшош, айырмасы тигиштер эни жя 

гынан бирдей керунет, атайын 2 ийнеси бар машина менен аткарылат (28-с| 
ретту карагыла). 1

Чет тигиштер 1
Чет тигиштери -  бул тигиштер жаканы, бейремчену, капкалдырыктЗ 

манжетги, жецдин учун тигууде^ колдонулат. Ал учке белунет: I
1) кайып тигуу; * I
2) кыюулоо; 1
3) бугуп тигуу. I
Кайып тигуу -  жаканы, манжетти, капкалдырыкты, татаал формадаг!

листочкаларды, бейремченун жээктерин, курду тигууде колдонулат. 1
Аткарылышы: 1. Жогорку ж ал 

теменку жаканы ецуне-ец кыльи 
беттеп, кесиктерин тецдеп, бурчтари 
нан жогорку жакадан отургуза тел! 
рете кектейт (29-суретту карагылаШ 

2. Теменку жака тарабына! 
кектееден 0,1-0,2 см аралыкта кайш 

тигет, тигиштин эни 0,5-0,7 см (30-суретту карагыла). 1
3. Кектее жибин сууруп, бурчун тигишке 0,2-0,3 см жеткизбей кеси!

жаканы едуне оодарат. 1
4. Теменку жака жагынан жогорку жакасынан 1—2 мм  жээк чыгарыя

жээкти бекитип кектейт. J
5. Жаканы утуктеп жээкти бекитет. 1
6. Кектее жибин сууруп салып даты утуктейт. 1
Кыюулоо — белукченун кесиктерин кооздоо учун колдонулат. Я

Аткарылышы боюнча 2ге белунет*
^ <i-----*\ 1) ачык кесиктуу кыюулоо; 1
™ j  -1...... /  2) жабык кесиктуу кыюулоо. 1

Ачык кесиктуу кыюулоо (31-cw 
31-сурет ретту карагыла) -  1. Аткаруу учун эн!

29-сурет 30-сурет
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J-2,5 см кыйгач тилке (45 °) бычып алат. 2. Тилкени белукченун ецуне-ец бет- 
|вп, кесиктерин тецдеп кектейт да, машина 0,3—0,4 см кылып тигет. 3. Кектее- 
Ну сегуп, тилкени тигишти жаак кай
рып кектеп, 1 тигиштин устунен же 
1-2 мм аралыкта бастырып шырыйт.

Жабык кесиктуу кыюулоо 
(32 -суретгу карагыла) -  1. Аткаруу
учун туурасы 3—4 см болгон кыйгач 32-сурет
ТИлке бычылып алынат. 2. Кыюуну
у*атасынан ичин-ичине карата тец ортосунан бугуп утуктейт. 3. Тилкени бе
лукченун ецуне-ен беттеп, кесиктерин тецдеп кектейт; 0,3—0,5 см кылып шы- 
рыйт. 4. Кектее тигишти сегуп, тилкени тигишти жаап кайрып кектеп, бир 
|ИГИштин устунен же 1-2 мм аралыкта бастырып шырыйт.

Бугуп тигуу -  кийимдин этегин, жец учун ж. б. кесиктерди бугуп ти- 
Гууде колдонулат.

Аткарылышы боюнча 2ге белунет: л  _____ л  П1
1) ачык кесиктуу;
2) жабык кесиктуу.
Ачык кесиктуу -  белукчену

Квсигин ичин кездей кайрып, бугуп 
ЮЫрыйт (ЗЗ-суретту карагыла). Ми- 
01лы, тилкелердин, бейремчелердун 
Чвтин бугуп тигууде колдонулат. Ти- 
Щштин эни 0 ,5-0 ,7 см.

Жабык кесиктуу -  белукченун 
Квсигин 0,7-1 см ичин кездей бугуп,
•Нан экинчи жолу этектин буктему- 
Нун энине бугуп, буктемдун кырынан 
0,1 0,2 сл/ге бастырып тигет (34-су- 
р«тту карагыла).

б)
33-сурет

&
34-сурет

Кооздоо тигиштери
Кооздоо тигиштерине: кыноо

Тигиши, шоона салынган рельеф ти- 
риши, майда буктемдер, буктемдер, 
Жслбирек, буйурмелер.

Кыноо тигиши -  бир бутун бе- 
дукче рельеф сызыгын жасоо учун 
Колдонулат (35-суретту карагыла). 
Мисалы, енур, уча, жеци.

Аткарылышы: 1. Кыноо тигишин 
ТИгуу учун белукченун ичке бетине 
Модель боюнча бор сызыгын жургу- 
|уц алабыз да, енуне кечуребуз.



2. Бор сызыгына кыйгачынан бычылган тилкени ичи менен бетгеп, ти
кенин узатасынан кеткен ортоцку сызыгын бор сызыгы менен дал келтири 
кектеп, дал ортосунан тигебиз. ,

3. Кектее тигишин сегуп, тилкени езу менен езун беттеп бир жакка, н- 
гизги белукчену бир жакка кайрып, белукчеге тигиштен 0,1-0,2 см аралыкт 
экинчи тигишти жургузебуз.

4. Тилкени тигиш менен бир жакка кайрып, бе 
лукчену ецуне оодарып, кооздоо тигишин беребиз.

5. Тигишти тордоп утукгейбуз.
Шоона салынган рельеф тигиши — жецил кейнек

терду кооздоо учун колдонулат (36-суретту карагыла),
1. Бул тигишти аткаруу учун тилке бычып, ан 

белукченун ички бетине кабатгап, белукченун ецуне' 
биринчи тигишин тигебиз.

2. Тилке менен белукченун ортосуна шоона са 
лып, белукченун ечунен экинчи тигиш менен тигебиз.

Майда буктвмдвр -  женил кейнектерду, блузка- 
ларды кооздоо учун колдонулат (37-суретту карагыла)^ 
Бул майда буктемдерду бастырып жана буктеп тике 
болот. Буктемдун эни 0,1-0,3 см.

Бастырып тигилген буктвмдвр — буктемдерду ат- 
каруу учун аларды энин 0,1-0,3 см кылып кектеп, би~ 
жагана кайрып утуктеп, устунен бастырып машинага 
тигет (38-суретту карагыла). Кектее жибин тазалап 
утуктейт.

Буктеп тигилген буктвмдвр — белукченун енун- 
дегу бор сызыктарын буктеп, ошол сызыктан 0,1-0,3 см 
кооздоо тигишин жургузет (39-суретту карагыла).

Буктвмдвр
Бир жагына кайрылган буктвм — бул енунен жана 

ичинен Караганда бир тарапка бет алган буктвмдвр 
(40-сурвтту карагыла).

Аткарылышы; 1. Ар бир буктвмду уч сызык менен 
ичинен белгилейт:

-  ортоцку сызык (ички буктемдун сызыгы);
-  каптал сызыгы (сырткы буктемдун сызыгы);

-  * буктемдун тигишинин аягын белгилей турган сызык.
Буктемдун буктелушунун теревдиги 2 см болсо, бычканда 4 см калты-

рылат.
2. Белукченун ортонку сызык менен ецуне-еч беттеп, каптал сызыгы- 

нын устунен жермвйт (белукченун башынан аягына чейин).
3. Шырьга тигет, тигиштин аягын 3-сызыктан (буктемдун туурасынан) 

туз же кыйгач тигип, аягын бекитип бутурет.

38-сурет

39-сурет

40-сурет
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4. Жврмвв жибин шырып, тигилген жерди сегуп, буктемдун енунен бир 
жакка кайрып, нымдуу чуперек менен утуктейт.

5. внунен кооздоо тигишин берет.
Буктемдун аткарылышы боюнча алар тв-

мвндегудвй болуп белунет: бир жагына кай
рылган буктвм; эки жагына кайрылган буктвм; 
карама-каршы багытталган буктвм (41-сурвт- 
ту карагыла).

Буйурмвлер, желбирек
Буйурмвлвр -  буйурме жана кооз буиур- 

ме болуп экиге белунет. Буйурмену аткаруу 
учун кыйгачынан бычылган тилкенин бир кесигин бугуп тигип (43-сурвт, а) 
же кыюулап, же атайын арналган машинага тигип, экинчи кесигин кесек ти
гиш менен эки сыйра тигип чогултуп алат (43-сурет, б, в). Тигиштин аралы-

42-сурет

43-сурет

гы 0,5-0,7 см. Буйурменун бардык узундугу боюнча бирдей таратып, негизги 
белукчеге, ечун-ецуне беттеп, кесиктерин тендеп, эки тигиштин ортосунан 
кектеп, шырып тигет да, кектее тигиштерин, кесек тигиштерди тазалап, ти
гишти тордойт.

Буйурмену бастырып жана жармаштырып 
тиксе да болот (44-сурвтту карагыла).

Кооз буйурменун (45-суретгу карагыла) эки 
кесиги тен иштетилет. Так ортосунан кесек 2 ти
гишти жургузуп, аны тартып чогултуп, бардык 
узундугуна бирдей таратып, негизги белукченун 
ецуне буйурменун ечун устуне каратып беттеп, 
эки тигиштин ортосунан шырып тигет. Кесек жана 
кектее тигиштерин тазалайт.
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& б 
45-сурет

. я. . ЖГ ? Г К~ бЛуЗКаЛарДа’ К0ЙН0К’ юбкалаРДа колдонулат (46-cyperrv к 
ь ^ 1 “ Г НЧа ЖС1 И? еК б0ЛуКЧеН¥Н Ф0Рмасындай кенейтилип б

а Т К а Р Ы Л а Т - ИЧКИ КССИГИ бе^ вН

46-сурет
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Нымдуулук-жылуулук иштери -  бул белукчелерду жана кийимди ти- 
Гууде, аларды ным жана жылуулук менен атайын жабдуулардын жардамы 
Ценен иштетуу. Тигуу процессинин 15-20%ин нымдуулук, жылуулук иштери 
Тузет.

Кийимдин салаты жана анын сырткы керунупгу утук иштеринин ж акш ы  
|ГКарылышына жараша болот. Нымдуулук-жылуулук иштери кийимге керек- 
туу форманы, келемду беруу учун, тигиштерди жаткырып, жукартып утуктее 
учун жана акыркы утуктееде колдонулат.

** Нымдуулук-жылуулук-утук иштеринин эмгек ордун уюштуруу
! Нымдуулук-жылуулук штерин аткаруу учун утуктее устелу, утук, бутгун 
'|втына тешелуучу резина тешемелу, калып, жаздыкчалар колдонулат.

Утуктее устелунун оц жагында атайын утук койгуч жайгашат. Ошовдой 
Me кийимди нымдап утуктеш учун суу чачкыч аспап жана жибек, жун кезде- 
Мвлерди утуктее учун атайын кездеме же марли колдонулат.

Нымдуулук-жылуулук утук иштеринин техникалык талаптары
1. Жаны кездемелерден тигилген кийимди утуктееде, ушул кездеменин 

•енун алып утуктеп керуу зарыл.
2. Белукчену ецунен утуктееде кебез кездеме же болотнай, марли коюп 

утуктеш керек.
3. Белукчену ки йи м ди  ны м дап  утуктей т. ©цуне с у у н у н  тагы  кала турган  

К ездем елерди кургак утуктейт.

4. Утуктелуп жаткан белукчеде нымды калтьфбай утуктейт.
5. Тигиштерди ажыратып утуктееде аны жакшы жаткырып утуктейт.
6. Тигиш туз кайрылып утуктелуш учун, аны оболу ажыратып утук- 

Твп алат.
7. Белукченун ички тигиштерин марли беттебей утуктейт, ал эми ецу- 

Нен марли менен утуктее керек.
8. Чентектерду, бейремчену, этекти эки жолу утуктейт. Биринчи марли- 

ИИ суулабай кургак, ал эми экинчи марлини суулап, убактылуу кектее жибин 
тачалагандан кийин утуктее зарыл.

9. Боз, кегуш, жашгылтым кек, ак тустегу кездемелерди ете ысык утук- 
Твеге болбойт, себеби булар ысыктан ез тустерун езгертуп коёт.

10. Штапель, вискоз кездемелеринен тигилген кийимдерди чойбой, ным- 
дап утуктейт.

11. Акыркы утуктегенден кийин кийимди 15-25 мунет илип кургатат 
(жакшы кургабаган кийим езунун формасын жоготуп коёт).

12. Баркыт, велюр кездемелерин пердолента менен утуктейт.
13. Кездеменин касиетине жараша утукту ысытып утуктейт; туура эмес 

утуктегенден кездеменин ену езгерулуп, куйуп жалтырап калышы мумкун.

Ш-белум. НЫМДУУЛУК-ЖЫЛУУЛУК-УТУК ИШТЕРИ



Нымдуулук-жылуулук-утук иштеринин эмгек коопсуздук эрежелери j
1. Утук менен иштээр алдында утукту текшеруу зарыл. Утуктун шн]|

рунда ачык жери болбошу керек. Утук менен иштегенде анын сабынан карма] 
утуктеш керек. 1

2. Утуктун ток еткеруучу белуктеруне колуццу тийгизбешиц керек. \
3. Утук менен иштееде квцул коюп, этияттап нштее зарыл. |
4. Утук менен иштееде резина тешемелуне туруп иштее керек.
5. Жумуш убагында утуктун шнуру, утуктун ысыган белугуне тийбеЦ

керек. i
6. Ар дайым утуктун ысыганын текшерип туруу зарьш, ете ысытууй

тыюу салынат. ;
7. Утуктуу муздатыш учун, аны сууга салып муздатпаш керек, куйуп ка|

лышьщ мумкун. j
8. Эгерде утук ысып кетсе аны сууруп, сууланган кездемени утуктее м<а

нен муздатыш керек. .
9. Туштенуу убагында жана жумуштан кийин утуктуу сууруп коюш керек

Нымдуулук-жылуулук-утук иштеринин терминдери ]

№ Операциянын
аталышы Операциянын мунезу Колдонулуучу

чвйре

Бастырып
утуктее

Тигиштерди, белукчелердун 
жээктерин, буктемдердун 

калыцдыгын жукартуу
Бейремче жака, чентек, 

буктемдерду

Ажырата
утуктее

Тигишти же буктемду эки жакка 
______ ажыратып бекитуу

Каптал, ийин, жец 
тигиштерин

Кайрып
утуктее

Тигишти же буктемду бир 
кайрып бекитуу

Учанын ортоцку тигишин, 
юбка, тигишинин буктем- 

___ дерун, рельефтерди

Кыскартуу
Белукченун кырын же кийим- 

дин тиешелуу жерин кыскартуу 
менен керектуу форманы алуу

Оцурдун кекурек айма- 
гын, учанын ийин кесигин, 

кыноолордун учтарын

Созуу
Белукченун кырын же кийимдин 

тиешелуу жерин чоюу менен 
керектуу форманы алуу

Курду чоюу, шымдын 
арткы белугун чоюу

Булоо Утуктее ден калган 
жылтырактарды кетируу Даяр кийимди булоо

Алгачкы
Кездемелердин же 

белукчелердун бырышын 
кетируу

Даяр кийимдердин же 
кездемелердин бырышын 

кетируу
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iv -белум. Б е л у к ч е л е р д у  и ш т е т у у

Майда белукчелерду иштетуу
М ай да  б е л у к ч ел е р г е : капкалды ры к, м анж ет, л и сточк а, курча (схлясти к) 

КИрет.
Капкалдырык -  аткаруу учун керектуу белукчелерду даярдайт (47-сурет- 

Ту карагыла). Капкалдырык чогуу бычылышы мумкун же 3 белуктен турат:
1) ж огор к у  капкалды ры к;
2 ) т е м е н к у  капкалды рык;

3) астар.
Аткарылышы: 1. Жогорку капкалдырык те- 

Мвнку капкалдырыкка Караганда 0,2-0,3 см чону- 
ряри бычылат, анын ичине астарды бетгеп, кесик
терин тецдеп, бурчтарын отургуза ендейт.

2. Жогорку капкалдьфыктын ецуне теменку капкалдырыкты ецу менен 
*Нун бетгеп, кесиктерди тецдеп кектеп, машинага кайып тигет. Тигиштин эни 
0,5-0,7 см.

3. Жибин тазалап, астарды тигиштин жанынан 0,1-0,2 см калтырып ке- 
СИП, ал эми тигишти капкалдырыктын бурчтарынан 0,2-0,3 см калтырып ке-
Сип, ецуне оодарат.

4. Теменку капкалдырык жактан жана капкалдырыктан 0,1-0,2 см жээк
чыгарып, жээкти бекитип кектейт.

5. Капкалдырыкты утуктеп кооздоо тигишин берет.
6. Кектее жибин тазалап, дагы бир 

сыйра утуктейт (48-суретту карагыла).
Листочка менен манжет капкал- 

дырыктай эле аткарылат.
Кур -  жоон жана ичке болот 

(49-суретту карагыла).
Ичке курду аткаруу учун, даяр ке- 

чинде курдун эни 2—3,5 см болгондой 
кылып узун тилке бычат, тилкени тец 
ортосунан узатасынан ецуне-ец бет- 
тештирип бугуп, кесиктерин тецдеп, 
уч тарабынан кайып тигет. Ал эми 
ортосунан 2,5—3 см тешик калтырат, 
ушул тешиктен курду ецуне оодарып чыгып, тигишти тик тургузуп утуктейт. 
Тешикти жашыруун кектее тигиш менен тигип коёт.

Жоон курдун эни даяр кезинде 3-6 см болот. Кур астар менен иштетилет: 
корсаж лентасы, кебез кездемеден же прокламинден. Кур учун даярдалган 
тилкени енуне-ец бетгеп, кесиктерин тецдеп 0,5 см тигиш менен 3 см тешик 
калтырып кайып тигет. Тигишти курдун ортосуна жайгаштырып, ажырата 
утуктейт. Астарды курга беттеп курдун учтары менен астардын учтарын чо-

кесип таштаит

кесип таштайт
а) б)

48-сурет

—I

а)
49-сурет
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кесип таштайт
ГУУ кайып тигет да курду ецуне оодара 
Бурчтарын чыгарып утуктейт (50-cypej 
ту карагыла). ]

Курча: аткарылышы капкалдырыЗ 
ка окшош (51 -суретту карагыла). I

50-сурет

51-сурет

Кайырма жака |
Кайырма жаканы — аткаруу учун id 

мендегудей белукчелерду даярдап ала^
1) жогорку жака; |
2) теменкужака;
3) астар. j

Эриш жиби жаканын тец ортосунан жарыш болуп етет. |
_  Ж адный формасындай кылып, астьщкы жаканы жана астарды быча1 
Жогорку жака буларга Караганда бардык жактарынан 0,2 см чоцураак бычь] 

• лат. Жогорку жакага астарды ичи менен ичин беттеп кесиктерин тевдеп бурч! 
тарынан жаканы отургуза бастырып кеетейт. Жогорку жаканын ецуне тем е] 
ку жаканы ецуне-ец беттеп, кесиктерин тевдеп кектеп алып, аны кайып тиге| 

Тигиштин эни 0,5-0,7 см. Кектее жибин тазалап, астарды 0,2 см калть| 
рып кесип, бурчтарын кесип, жаканы ецуне оодарат. Бурчтарын туздеп, тЗ 
менку жака тарабынан, жогорку жакадан 0,1-0,2 см жээк чыгарып бекити! 
кектейт. Даяр жаканы 2 ыкма менен утуктейт: 1

1) теменку жака тарабынан; 2) жогорку жака тарабынан. 1

Тик жака
Тик жаканын аткарылышы дел! 

кайырма жакага окшош. Бир гана ар| 
тыкчылыгы эриш жиби жаканын узам 
тасынан кетиши мумкун. ]

Жармаштырылып тигилген I 
тик жака I

Бул жакалар эркектердин кей| 
нектерунде, аялдардын блузкаларын! 
да колдонулат (52-суретту карагыла)! 
Жаканы аткаруу учун темендегудещ 
белукчелерду даярдап алат: I

1) жогорку жака; J
теменку жака; 1
астар; |

, жогорку стойка; I
5) теменку стойка;
6) астар. j
Бардык белукчелерде эриш жи-1

би узатасынан етет. 1

2)
3)
4)
5)
6)
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Жаканын формасындай кылып теменку жаканы, астарды бычып алат, ал 
№ стойканын формасындай кылып, теменку стойканы жана астарды бычат. 

Жаканы башка жакалардай кылып иштетип алгандан кийин, ички бети- 
астар беттелип кектелген жогорку стойканы, жогорку жакага ену менен 

•HYH беттеп, тец ортолорун дал келтирип, кесиктерин тецдеп теенегуч менен 
тевнейт. Теменку жакага ушундай эле ирет менен теменку стойканы жармаш- 
ТЫрып кектейт. Стойканын учтары жакадан бирдей чыгып турганын текшер- 
Гвнден кийин аларды бир тигиш менен кайып тигет. Кектее жибин тазалап, 
Ютарды тигишке 0,1 см жеткизбей кесип, стойканы ецуне оодарат. Тигишти 
ТИК тургузуп кабып, утуктейт да кооздоо тигишин берет.

Жаканы оцоюраак жака оюгуна орнотуу учун, жогорку стойканын те
менку кесигин таза кырлуу кылып даярдап алса болот. Бул учурда астардын 
Эни стойкага Караганда 0,7-1 сиге кичирээк бычылат да, жогорку стойканын 
теменку кесигин -  астарга кайрып кектеп, 0,5-0,7 см кооздоо тигишин берет. 
Калган тигуу ирээти жогоркудай эле кайталанат.

а

53-сурет

Кокеткаларды иштетуу
Тегерегирээк бычылган кокетканы -  бастырып тигуу тигиши менен атка

рат (53-суретту карагыла). Кокетка менен негизги белукчену ецуне ец беттеп, 
кесиктерин тендеп, ортолорун дал келтирип кектеп, кокетка жагынан жар- 
маштырып тигет. Жибин тазалап, ти
гишин тордоп, тигишти жогору жак
ка кайрып утуктейт, ецунен кооздоо 
тигишин берет.

Тигиштин эни 1,5 см.
Кокетканы кабаттап тигуу -  

ал кокетканын кесигин ичин карай 
кайрып кектеп, утуктеп алып, ко
кетканы негизги белукченун ецуне 
ичи менен беттеп, кесиктерин тецдеп 
кабаттап кектеп, кооздоо тигишин 
берет. Тигиштин эни моделге жа
раша болот (54-суретту карагыла). 
Эгерде тигиштин эни 0,5 см болсо 
кесиктин эни кооздоо тигиш энинен 
+1,0-1,5 смте барабар.

Татаал формадагы кокеткалар
ды тигуу -  ал учун кокетканын фор
масындай тилке бычылат (55-сурет- 
ту карагыла). Тилкенин эни кооздоо 
тигишинин энине +1,0-1,5 сиге ба
рабар, эриш жиби кокетканын эриш 
жибине жарыш (параллель) етет.

54-сурет

а
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Эгер тилке чогуу бычылбаса, тилкенин белукчелерун бириктирип ул

Z ^ T S 1 ^ см% ™гишти аж“р"а к о ™нен ецуне-ец беттеп, кесиктерин тевдеп, шырып тигет.
" ” ИН ЭНИ 0’5~°’7 см- Бурчтарын кесип 0,2-0,3 см калтырып тилке 

кокетааны кездей аткарат. Кокеткадан жээк чыгарып тилке жагынан бекити 
кектейт. Аны утуктеп, кокетканы негизги белукчеге евдерун жошру караты 
тилкенин кесиги менен негизги белукченун кесигин тевдее менен ж а р Г

тырып кектеп, устунен кооздоо т;
гишин берет. Тигишти тордоп кект 
тигишин тазалайт, утуктейт.

Буйурме жана жээк салынга 
кокетка — 1) Жээк салып тигуу уч 
кыйгачынан бычылган тилкени даяр, 
дап алабыз. Тилкенин эни жээк эни 

56-сурет не +1-1,5 кошуп, аны 2ге кебейткен
ге барабар. Даяр тилкени кокеткаг

а внунв вц бетгеп кесиктерин тевдеп. 
тилкенин кырынан 0,2—0,5 см аральщ 
калтырып кектеп тигет да, кокетканьх 
негизги белукчеге ецуне ец беттеп, 
кесиктерин тевдеп, кектеп жармаш- 
тырып тигип, тигишти тордойт. Кек- 
тее жибин тазалап, утуктейт (56-cv-

S L Z T ™  ' БУ?УРМв СаЛЫ" ТИ™Ш ^ У Р м е .Л и р д Л ш ,
тураг ( 5 7 - ^  ^  ” ЭИИН чь-шп

Чентектвр
пр0цессин®  э« эле ВДдешуто бул чентокир. Алар 

аткарылышы боюнча теменкулерге белунет: сыртынан салынган чентек ке 
силип тигилген чентек, тигиштеги чентек жана оюлуп салынган чентек 

Сыртынан салынган чентек
Сыртынан салынган чентек -  моделге жараша чентектун жогорку жагы 

утушу менен чогуу бычылып же тешелге менен иштетилип, ар кандай кооз
доо тигиштери менен аткарылышы мумкун. Чентектун келему жана орду же- 
кече ченееде такталып, бор менен белгиленет.

I. Бугушу менен чогуу бычылган чвнтвкту аткарыш учун, бугуштун 
ичиве астарды «армаштырып тигип, бутуштуи кесигин тордоп же бугуп тигет 
(58-суретту карагыла), Эки чекесин 0 ,74 ,0  с  менен кайып тигет

■ giBlWintfl.fi П/

58-сурет
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Тигишти оодарып, бурчтарын туздеп капталдарын, ылдыйкы кесигин 
Нчине кайрып кектеп (тигиштин энине) утуктейт.
,, II. Тешелге м е н е н  аткарылган 
центекту (59-суретту карагыла) ат- 
Кврыш учун эриш жиби узатасынан 
кеткен тилке бычылат. Тилкени ецу 
Менен чентектун ички бетине беттеп, 
кесиктерин тецдеп, жогорку кесигин

59-сурет

Г7
(1

Ч 11

1.------
1

— ь

кайып тигет. Тилкени чентектун ецуне оодарып, жээк чыгарып кектеп, утук
теп, тилкенин ылдыйкы кесигин ичине бугуп 0,5-1,0 сл*ге бастырып тигет, 
каптал жана ылдыйкы кесигин 0,7-1,0 см бугуп, жектеп утуктейт.

Ad турдУУ тигиштер менен аткарылган чентек
Бул чентекту аткарууда эц оболу, буктемдерду, майда буктемдерду д р- 

дап иштетип алып, анан чентектун жогорку жагын тешелге же тилке менен

иш тетебиз.
Даяр чентекту негизги белукче

нун ецуне коюп, чентектун туш та- 
рабын бор сызыгына дал келтирип, 
бастыра кектейт да, машина басты
рып тигет. Чентектун жогорку бурч
тарын V . П> П формаларында беки- 
тип тигет (60-суретгу карагыла).

Ар турдуу кооздуктар салынган 
чентек — бул чентекту аткарууда би- 
ринчи кооздоочу белукчену даярдап
алат (буйурмену, жээк жана кыюу-

Даяр кооздоо белукчесун чентвкке жармаштырып кектеп
тигип алып, чентектун каптал жана теменку жактарын бугуп кектеп, утукте
алып, жогорку жагын тигет (61-суретту карагыла).

60-сурет

Рамкаланган чентек
Бул чентекту тигуу учун теменку белукчелерду даярдоо керек: эки тил- 

ке, асгынкы Z y ,  6 « а  -  чогуу бычылыпш же 2 белукчоден турушу

мумкун.
Эгер баштыкча негизги кезде- 

меден бычылса, астыцкы кыюу бы-
чылбайт.

Тилкелерде жана баштыкчада 
эриш жиби узатасынан кетет (62-су- 
ретту карагыла).

2. Чентектун ордун уч сызык 
менен белгилейт (63-суретту карагыла).

1-сызык -  узатасынан кеткен сызык -  ал чентектун оозу.
2-сызык -  тик сызык -  ал чентектун узундугун чектеечу сызык.
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Мындан башка эки жардамчы сызык болот. Биринчи сызык жогору жащ 
темой жактарына рамканын эки эселенген энине барабар болуп сызылат. I

3. Кичине тилкени тец ортосунан узатасынан ичин карай бугуп, кеси»
терин тецдеп утуктейт. Чоц тилкени 1,5 см ичин карай бугуп утуктейт. Ти З  
келердин кырынан 0,5 см аралыкта узатасынан бел сызыгын жургузет (64-сЗ 
ретту карагыла). Ч

4. Негизги белукчелердун ички бетине баштыкчаны бир кесигин ж огоя 
ку жардамчы сызыктан 1,5-2 см ашыра беттеп жармаштырып кектейт. Ал эми

ецуне даяр тилкелердин кырларьш 
жардамчы сызыктарга дал келтириш 
кесиктерин чентектун оозуна карм  
тып беттеп жармаштырып кектейт! 
Кичине тилкени жогорку, чоц тилке'1 
ни теменку жардамчы сызыкка теннв 
дейт. Машинага тигет. ТигиштердинЗ

64-сурет 66-сурет

узундугу бирдей болуп, чек сызыктан бутуш керек. Эки тигиштин oprocyj 
рамкалардын энине барабар болуш керек. Тигиштин сапатын текшергендем 
кийин кектее тигиштерин тазалайт (65-суреггу карагыла). J

5. Чентектун оозун баштыкча тарабынан эки тигиштин тец ортосуна»
чек сызыктарын кездей тилип баштайт, чек сызыктарына 1-1,5 см жеткизбей,] 
анан тигиштерди кездей тилче кылып тилет. Тилче тигишке 1-2 мм жетпейт 
(66-суретту карагыла), ;

6. Даяр болгон тешиктен тилкелерди ичине оодарып, тилкелерди тар-
тып, туздеп, тилкелердин кырларын бири-бирине дал келтирет да кыйгач кек- 
тее тигиш менен тыгыз кылып кектейт. '

7. Теменку тилкенин тигилбеген кесигин ичин кездей 0,5-0,7 кайрып, 
баштыкчага бастырып тигет, ал эми баштыкчанын экинчи учуна астыцкы 
кыюуну (подзорду) жармаштырып тигет.

8. Тилчелерди тартып, туздеп 
негизги белукчену кайрып тилчелер
ди 2—3 тигиш менен бекитип тигет 
(67-суретту карагыла).

9. Баштыкчанын учун астыцкы 
кыюу менен ецуне ецун беттеп кай
рып, баштыкчанын жогорку кесиги- 
не тецдеп, жогорку рамканын тиги
шин жанынан бекитип тигет.

67-сурет

-Баштыкчалардын каптал кесиктерин тецдеп тилчени бекиткен тигиштен 
баштап тегерете шырыйт, тигиштин эни 1,5-2 см. Даяр тигишти тордоп, утук
тейт (68-суретту карагыла). ’

Капкалдырыктуу чентек
u ®ул чентек аткарылышы боюнча рамкаланган чентекке окшош, бир гана 

айырмасы устуцку рамка менен чогуу капкалдырык тигилет же чентек бир
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|Пе рамка менен иштетилсе устуцку рамканын ордуна капкалдырык тигилет. 
Чентектун ордун белгилеп жатканда сызыктардын ортосу бир эле рамканын 
|Нине барабар болот.

„ Листочкаланган чентек
, Бул чентек эки турлуу аткарылат: учтары бастырылып жана киргизилип.

1. Аткаруу учун теменку белукчелер талап кылынат (69-суретту карагыла):
-  листочка;
-  астыцкы кыюу;
-  эки баштыкча.

2. Чентектун ордун эки узата- 
Сынан сызылган сызыктар жана эки 
тик чектеечу сызыктар менен бел- 
Гилейт (70-суретту карагыла). Эки 
узун сызыктын ортосундагы аралык 
листочканын даяр кезиндеги энине
барабар.

3. Бир баштыкчаны негизги бе
лукченун ички бетине бир кесилген 
жогорку сызыктан 2 см ашыра беттеп 
жармаштырып кектейт.

4. Листочканын бир кесигин 
ичин кездей листочканын даяр ке- 
чиндеги энине 1 см кошуп кайрып, 
утуктейт. Листочканын чецураак 
жагынан бор сызыгын жургузет, ал 
сызыктын эни листочканын даяр ке
зиндеги энине барабар (71-суретгу карагыла).

5 Астынкы кыюуну экинчи баштыкчага ецдеру менен жогору каратып 
беттеп, астынкы кыюунун ылдыйкы кесигин ичин кездей 0,7-1 см кайрып 
бастырып тигет, баштыкчанын жогорку кесигинин ички бетинен 1,5-2 см кы
лып бор сызыгын жургузет (72-суретгу карагыла).

6. Чентектун ордунун жогорку сызыгына астыцкы кыюуну ецу менен 
ецун беттеп бор сызыктарын дал келтирип, жармаштырып кектейт. Ал эми 
теменку сызыкка листочканы беттеп, бор сызыктарын дал келтирип кектейт. 
Машина эки тигишти бирдей аралыкта тец бутуруп, ба- 
шын, аягын бекитип тигет (73-суретту карагыла).

7. Тигиштин сапатын текшерип, эгер тигиш парал
лель жана аралыктары бирдей болуп, бирдей бутсе, чен
тектун оозун баштыкча жагынан тец ортосунан баштап, 
чек сызыктарына 1,5-2 см жеткизбей, тилке кылып кесет
(74-суретту карагыла).

8 Кесилген тешиктен чентекту ичине оодарып, листочканын кырын 
жогорку тигишке тецдеп тартып, туздеп жармаштырып кектейт. Чентектун

£ 3

74-сурет
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78-сурет

баш-аягын 2-3 тигиш менен бекитип тигет, ти 
гээр астында. тилчелер менен листочканын баш 
аягын жакшылап тартып, туздеп алат (75-сурет 
карагыла).

9. Листочканын иштетилбеген кесигин ичи 
кездей 0,7-1 см кайрып баштыкчага бастырып 
тигет. Баштыкчаларды туздеп тегерете тигип, 
тордоп утуктейт.

Бастырып тигилген листочка
1. Бастырып тигилген листоч- 

каны тигуу учун листочканы капкал-' 
дырыктай кылып даярдап алабыз. 
Листочкага берилген тилкенин ичин] 
кездей листочканын энине 1,5 см ко- 
шуп бугуп, астар салып эки четин ] 
формасында кайып тигет. Тигишти* 
0,3 см калтырып, астарды 0,1 см кал
тырып кесип, кектее жибин тазалал, 
ецуне оодарып, жээк чыгарып кек
теп, утуктейт (76-суретгу карагыла).'

2. Чентектун ордун белгиле- 
генде эки узатасынан сызылган сы- 
зыктын эни 0,5 см барабар кылып 
сызат да, жогорку сызыкка баштык- 
чаны астыцкы кыюу менен теменку 
сызыкка листочканы бириктирет. 
Калган тигуу ирээти киргизилип ти- 
гилген листочканын тигуу ирээтине 
окшош, бир гана айырмасы листочка 
даяр кезинде жогорку тигишти жаап 
калат жана эки капталы бастырылып 
тигилет (77-суретту карагыла).

78-сурет

1) шымдын алдынкы белуктеру;
2) кыюусу менен чогуу бычылган: каптал белугу;
3) тилке;
4) чоюлбас кыюу;
5) баштыкча.

Оюлуп салынган чентек
1. Чентекту аткаруу учун те- 

менку белукчелерду даярдайт (78-1 
сурепу карагыла):
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2. Шымдын алдынкы белугунун чен- 
тегунун оозуна чоюлбас кыюуну ичине ичин 
беттеп, анын устуне баштыкчаны коюп, жо
горку кесиктерин тецдеп кектейт. Ал эми 
ецуне тилкени ецуне ецун беттеп кесикте
рин тендее менен туздеп, жармаштырып 
кектеп, кайып тигет. Кектее тигиштерин 
тазалап, тилкени баштыкча тарапка оодаруу 
менен жээк чыгарып, кектеп утуктейт да, 
кооздоо тигишин берет. Тилкенин экинчи ке
сигин ичине 0,5-0,7 см кайрып кектеп, баш
тыкчага бастырып тигет.

3. Кыюусу менен чогуу бычыл
ган каптал белуктун кесигин ичин кездей 
0,5-0,7 см кайрып кектеп, баштыкчага ецде- 
рун жогору каратып беттеп, жогорку каптал 
кесиктерин тецдеп, ылдыйкы кесигин 0,1
0,2 см бастырып тигет (79-суретху карагыла).

4. Иштетилген алдыцкы белукчену 
кыюусу менен чогуу бычылган каптал бе
лукчеге ецуне ецун жогору каратып бетгеп 
жармаштырып кектейт. Баштыкчаларды туз
деп, кесиктерин тендеп тегерете 1-1,5 см ти
гет да кыюусу менен чогуу бычылган каптал 
белукчесу бар баштыкча тарабынан тордоп, 
тазалап утуктейт (80-суретту карагыла).

Каптал тигиштеги чентек
1. Кийимдин каптал тигишин чентекке 

12-14 см орун калтырып баш-аягын бекитип 
тигип, тигишти ажырата утуктейт.

2. Баштыкчаны бардык капталдарынан 
1,5 см калтырып бычып алат.

3. Баштыкчаны ецу менен ецун беттеп, 
кесиктерин тендеп, чентектун оозуна 1,5 см 
жеткизбей капталдарын 1,5 саден тигип алат.

4. Баштыкчаны каптал тигиштеги чен
тектун ордуна ецу менен беттеп, кесиктерин 
тецдеп жармаштырып кектеп, тигип алат.
Тигиштин эни 1,5 см.

5. Тигиштин баштарын 3-4 см ез-езун-
че тордоп, ал эми каптал кесиктерин баштыкчанын оозу менен, баштыкчанын 
капталдарын чогуу тордоп, тазалап утуктейт. Модель боюнча кооздоо тигиши 
болсо ецунен чентектун оозуна берет (81-сурепу карагыла).



a)

82-сурет

Бучулуктврду иштетуу
Бир тилке менен иштетилген 

бучулуктвр. Бул бучулуктврду тилке! 
бейремче менен (82-суретту кара* 
гыла) же кыюулоо тигиштери менен 
даярдап таксе болот,

1. Тилке-бейрвмчв менен1 
иштетилген бучулук. Бучулуктун 
узундугун бычмачы бир ченеедв 
тактап белгилеп берет. Бул бучулук^ 
ту аткаруу учун: чогуу бычылган 
тилке бейремче, астар жана негизги 
белукче керек.

2. Бардык белукчелердун орто- 
лорун сызып тушуруп алып негизги; 
белукченун енуне биринчи бейрем- 
чену ецу менен беттеп, ал эми ички 
бетине астар беттеп, кесиктерин 
тендеп ортонку сызыктарды дал кел- 
тирип жармаштырып уч белуп теч 
кектейт. Тилке жагынан бучулуктун 
узунун тактап алып, ортоцку сызык- 
тан оцго-солго 0,3 см жээктеп тигип 
аягыиан ичкертип кетет (83-суретту 
карагыла).

3. Кектее жибин тазалап, тец 
ортосунан аягына 1-2 мм жеткизбей 
тилет. Тилкени оодарып, жээк чыга

рып, кектеп утуктейт, ички кесигин тордоп, кектее тигиштерин тазалап, дагы 
бир жолу утуктейт (84-суретту карагыла).

Кыюулоо тигиши менен аткарылган бучулук -  бул бучулукту аткаруу 
учун бучулуктун ордун тамчы сымал кесип алып, аны кыюулоо тигиши менен 
аткарат (85-суретту карагыла).

Таза кырлуу бучулук
1. Негизги белукчеге бучулуктун ордун уч сызык менен белгилейт. 

Эки каптал сызыгы жана бир туура чек сызыгы эки каптал сызыгынын орто- 
сундагы аралык бучулуктун даяр кезиндеги энине барабар болуш керек.

2. Аткаруу учун теменку белукчелерду даярдайт: эки тешелге, тешел- 
генун эни бучулуктун даяр энин 2ге кебейткенге жана 1,5 см кошконго бара
бар, ал эми узундугу бучулуктун узундугунан 3 см чоцураак бычьшат.

3. Тешелгелерду узатасынан ичин кездей бугуп, кесиктерин тецдеп 
утуктеп алып, аны негизги белукченун ичине ецу менен бетгештирип коюп, 
бор сызыгынан 0,7 см ашырып, жармаштырып кектейт (86-суретту карагыла).
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4. Кектелген сызыктын жаны- 
нан жармаштырып тигет, тигиштер 
бири-бирине параллель болуп бир 
жерден бутуш керек. Тигиштин баш 
аягын беките тигет. Тигиштин сапа
тын текшергенде: тигиштердин орто- 
сундагы аралык бучулуктун даяр ке
зиндеги энине барабар болуш керек. 
Кектее жибин тазалап, бучулукту 
тец ортосунан кесип, аягына 1,5-2 см 
жеткизбей тилче кылып кесет, тилче 
тигишке 0,1 см жетпеш керек.

5. Тигишти ортосун кездей 
кайрып утуктеп тешелгену ецу
не оодарып, экинчи кесилген ичин 
кездей бугуп кектеп, тигишти жаап 
жармаштырып кектейт да, кырынан 
0,1 см бастырып тигет. Кектее жибин 
тазалап утуктейт.

6. Тилчени тартып, туздеп, сол 
тешелге ецунен 2-3 тигиш менен бе
китип тигет да, тигишине 0,5 см кал- 
тырып, калганын кесип таштайт.

7. Он тешелгенун астыцкы те- 
шелгесунун учун бардык жактары- 
нан 0,5 см калтырып, кесип, ал эми 
устуцку бетинин кесиктерин ичин 
кездей 0,5 см кайрып кектеп, утук
теп, сол тешелгенун устуне беттеп 
коюп жармаштырып кектеп, кооздоо 
тигиштеринен баштап бастырып, 4 
тарабынан тигет, ортосун кайчылаш- 
тырып тигет. Даяр тешелгенун жип- 
терин тазалап, утуктейт (87-суретту 
карагыла).

Бвйрвмчв менен туташ 
бычылган бучулук

Бейремче менен туташ бычыл
ган бучулукту аткаруу учун теменку 
белукчелерду даярдайт (88-суретту 
карагыла).

1) тешелгесу менен чогуу бычылган бейремче;
2) астар;

86-сурет

87-сурвт

ч.к

-сурет
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3) чоюлбас кыюу.
1. Бучулукту уч сызык менен белгилейт. Эки узатасынан кеткен кант 

сызыктары жана бир туурасынан кеткен чек сызыгы, б. а. бучулуктун орду:г 
белгилениши таза кырлуу бучулуктун ордуна окшош белгиленет.

2. Тешелгену бейремче менен чогуу бычыш учун кездеменин четин 
1 см елчеп чиет да, ошол сызыкка параллель кылып бучулуктун даяр энин в 
чоп коюп алып, экинчи сызыкты чиет, ал эми учунчу сызык ушул сызыктар 
параллель болуп сызылат. вцурдун кырын ушул уч сызыкка дал келтирип бе 
теп алып жака оюгун, ийин кесиктерин (4—5 см) бучулуктун узундугун белг 
леп алып, бейремчонун ички кесигин жана тешелгенун теменку кесигин че 
сызыктан ылдый 3 сиге белгилеп чийип алып, тешелгену бейремче мен( 
чогуу кесет.

Астарды бейремчонун формасындай кылып бычып алат, б. а. эки сызык 
ка кектее жибин жургузуп, ошол сызыктан баштап астарды бейремчеге ч 
неп бычып алат.

3. Астарды бейремченун ички бетине беттеп бейремченун эки сызыг 
на астардын кесигин дал келтирип, кесиктерин тевдеп кектейт. Бейремче) 
ушул сызыктан ичин кездей бугуп утуктейт.

4. Чоюлбас кыюунун узундугун тешелгенун даяр кезиндеги энин 2 см 
кебейтуп, 3 см кошконго барабар. Чоюлбаган кыюуну бучулуктун учуна ичи 
нен беттеп кектеп алат. Чоюлбас кыюунун ортосу чек сызыгына дал кели 
турушу керек.

5. Тешелгелерду енурге ецуне ец беттеп, бор сызыктарын дал кел
тирип чек сызыктарына чейин жармаштырып кектейт. Сызыктын жанынан

жармаштырып тигет, тигиш чек сы- 
зыгынан бутуш керек, тигиштердин 
баш-аягына беките тигет (89-суретту 
карагыла).

6. Тигиштин сапатын жана те- 
шелгелердун бирдейлигин текшер- 
генден кийин бучулуктун ордун ке
сет: тигиштердин ортосунан баштап 
аягына жетпей, 2 см бурч кылып ти- 
гишине 0,1-0,15 см жеткизбейт.

7. Тигиштерди жец оюгуна каратып кайрып кектеп утуктейт да ички бе- 
тине бейремченун учтарын оодарып, оболу оц бейремчену тартып туздеп, 
анын устуне сол бейремчену тартып туздеп, бири-бирине кабаттап коёт да, 
жармаштырып кектейт. Тилчени тартып, туздеп бейремчелерге 2-3 тигиш 
менен бекитип тигет, утуктейт. Даяр бучулукту тазалап бейремченун ички 
кесигин астар, долевик менен чогуу тордойт да, дагы бир жолу утуктейт.

взунче бычылып бейремче менен иштетилген бучулук
1. Бейремче кийимдердин узунуна жараша 2-3 белуктен бычылышы 

мумкун. Мисалы: бучулуту этегине чейинки кейнектерде, халаттарда. Бул

а) б)
9-CVD0T
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жармаштырып тигиле турган белукчелердун эни 6 сдеден кем болбошу ке
рек, ошондой эле жармаштыруу тигиштери топчулуктан жогору же темвн 
1,5-2 следе етупгу керек.

Бейремченун эни этек жагында 6—7 см, ийин кесигицде 4—5 см.
2. Бейремчеге майда белукчелерун ецу менен ецун беттеп кесиктерин 

тецдеп 0,7 см кылып жармаштырып тигип алат, тигишти ажырата утуктейт. 
(90-суретту карагыла). Эгерде бейремче жука керунген кездемеден болсо, оц 
бейремче тигиштер ецунен керунбес учун чогуу бычылат. Бейремченун ички 
кесиги кездемеге жараша тордолот же ичине кайрылып тигилет же болбосо 
астар менен чогуу кайып тигилет.

3. Бейремче бучулуктун фор- 
масына жараша бычылат да, алка-жа- 
кадан 0,2-0,3 см чонураак бычылат.
Эриш жиби ецурдукундей етет.

4. Эгер кийим кебез кездеме
ден тигилсе, бейремчену ецур менен 
ецуне ецун келтирип беттеп, кесик
терин тецдеп, алка-жаканын бурчуна 
отургуза кабып кектейт да (91-сурет- 
ту карагыла) кайып тигет (ецур та- 
рабынан). Тигишти бурчунан кесип, 
кектее жибин тазалап, бейремчену 
ецуне оодарып, топчулук боло тур
ган жана кайрыла турган жерлерин 
енурге бастырып 0,1-0,2 см тигет.
Эгерде бучулук этегине чейин болсо 
бейремченун учун этектин буктему- 
нун сызыгынан ецур менен кабып ти
гет, ал учун бейремченун ички кеси
гин ичин кездей 0,7 см кайрып алат.

5. Бейремчену ецуне оодарып, 
бурчтарын туздеп кайрыла турган 
жерден ецур тарабынан, а топчулук 
боло турган жерден бейремче тарабынан 0,1-0,2 см жээк чыгарып Оекитип 
кектеп утуктейт. Ал эми ички кесигин ичин кездей 0,7 см бугуп, ецурге жар
маштырып кектеп алат. Жаканы орноткондон кийин аны 0Д-0,2 см бастырып 
тигип, утуктейт (92-суретгу карагыла).

6. Эгер кийим жибек жана жун кездемеден тигилсе бейремченун фор
масындай бычылган астар менен иштетилет. Ал учун астарды бейремченун 
ички бетине беттеп, кесиктерин тендеп, бурчун отургузуп кектеп алып, жо- 
горкудай кылып ецур менен кошуп тигет (93-суретту карагыла). Астарды ти
гиштин жанынан 0,1 см калтырып кесип, кектее жибин тазалап ецуне оода
рып, жээк чыгарып кектеп, утуктейт. Ички кесигин тордоп, утуктеп ар бир 
10-15 смден кийин 4-5 тепчим менен енурге бекитет (94-суретту карагыла).

92-сурвт
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7. Белинен кесилип тигилген кийимдерде оц ецурун сол очурге бетте 
ортолорун дал келтирип, ылдыйкы кесигинен жогору 1-1,2 см бейремчен 
энине бириктирип тигет.

Жашыруун бучулук
Жашыруун бучулукту аткаруу учун ецурдун ортоцку сызыгынан ощ 

солго бучулуктун 1/2 энин елчеп сызып алат (2- жана 3-сызык бейремчен’ 
кыры). Андан кийин ушул сызыктарга параллель кылып 3-сызыкты жургузе 
Ал сызыктардын эни бучулуктун энине барабар (4, 5, 6). Акыркы 6-сызыкт

бучулук энинен 1 см чоцураак кылы 
сызат, б. а. бучулуктун 4 энин елче 
чиет (95-суретту карагыла). Бейрем- 
ченун четин 5-сызыктан ичин кездей: 
кайрып, утуктеп кектеп алат. Экинчи 
жолу 3-сызыктан дагы бир кайрып 
кектеп утуктейт, ошондо 6- менен; 
2-сызык бири-бирине дал келиши 
керек. Бучулукту сызыктан ичин кез
дей 0,1-0,2 см аралыкта бастырып 
тигет (96-суретгу карагыла). Анан 
бучулукту бейремченун кырын кез
дей кайрып утуктейт, жиптерин та- 
залайт.

Топчулук эриш жибине параллель же ага 45° кыйгачынан белгиленип 
тордолот. Топчулуктардын ортосундагы аралык 8-12 см. Жака оюгунан би
ринчи топчулукка чейинки аралык 0,5—2 см. Даяр бучулукту тазалап, утук
тейт (97-суретту карагыла).

Г \

95-сурет

97-сурет
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V-болум. АЯЛДАРДЫН ЖАНА КЫЗДАРДЫН 
ЖЕНИЛ КИЙИМДЕРИН ТИГУУ

Юбка жана шымды тигуу
Юбка менен шым жаштардын эц негизги кийими болуп саналат. Ал адам- 

дын белинен ылдый кийилгендиктен, курлуу кийимдер деп аталышат.
Юбка езунун арналышына жараша: кунуге кийуучу, улпет-сыйга ки- 

йуучу болуп белунет, ошондой эле алар узундугу боюнча -  узун, кыска, тизе- 
ден ейде, тизеден ылдый болуп тигилет.

Шымдар -  спорттук, эс алууга, саякатка жана жумушка кийууге ылайык- 
талып тигилет. Узуну боюнча -  кыска шорттор, тизеге чейин же тизеден ыл
дый бермуддар. Узун-тар же туз же кец болуп тигилет. Шымдарды ар турдуу 
жун, жибек, кебез кездемелеринен таксе болот.

Юбканын жана шымдын суреттвлушу
Юбканын суреттвлушу. Бул юбка жаш келин-кыздарга арналып, жум- 

шак жук же трикотаж кездемелеринен тигилет. Узундугу тизеден 10-15 см 
ылдый, бели кыналып, этеги кенен, 6 кыноодон турат. Бели жармаштырылган 
кур менен тигилет. Этегинде жана 
бучулук курунда кооздоо тигиши бе- 
рилген (98-суретту карагыла).

Шымдын суреттвлушу. Бул 
шым жаш мучелуу кыздарга ыла- 
йыкталып тигилген. Тигуу учун жун 
же лавсан кездемелерин колдонсо 
болот. Узун, туз шым. Астында бели
нен эки буктемге етуп кеткен кыноо 
же оюлуп тигилген чентек. Бучулу- 
гу сыдырма менен иштетилген. Бир 
топчуда жармаштырып тигилген кур 
менен бели кыналып турат. Арткы 
белугунде бирден бел кыноосу бар. Бучулугу чентегу, куру кооздор тигиште- 
ри менен бастырылып тигилген (99-суретту карагыла).

99-сурет

Юбка менен шымдын белукчелерунун аты, эриш жиби, кесиктери
Юбка 6 бирдей белукчеден тигилет. Эриш жиби 

белукченун тец ортосунан еткен ортоцку сызыкка жа
рыш етет.

Курда эриш жиби узатасынан етет.
Кесиктеринин аттары:
I -  бел кесиги; 2, 3 -  каптал кесиги;
4 -  этек кесиги; 5 -  ортосу (100-суретту карагыла).
Шым арткы жана алдыцкы белукчеден турат (101-су- 

ретту карагыла).
1. Алдыцкы белукче -  эки белук.
2. Арткы белукче -  эки белук.



Алдынкы белукче:
1 -  ички кесик;
2 -  ортоцку кесик же бучулук кесик;
3 -  бел кесиги; ’
4 -  каптал кесиги;
5 -  этек кесиги.
Кыюусу менен чогуу
1 -  ылдый кесик;
2 -  бел кесиги;
3 -  каптал кесиги.

3. Кыюусу менен чогуу бычылган каптал 
лук -  2-белук.

4. Кур- 1 -белук.
1. Алдьщкы жана арткы белукчелерде эр 

жиби белукченун этеги менен тизесинин ортос 
бириктирип туруучу ортоцку сызыкка жарыш ет

2. Кыюусу менен чогуу бычылган каптал б 
лукте эриш жиби шымдыкындай етет.

3. Курда эриш жиби узатасынан е т е т ,_,
шаюусу алдьщкы белукчеде -  3 %; арткы белукч 
Дв — 4 /о '.

Арткы белукче:
1 -  ички кесик;
2 -  ортоцку кесик;
3 -  бел кесиги;
4 -  каптал кесиги;
5 -  этек кесиги. 

бычылган каптал белук:

t

Юбканын бучулугун тигуу
тетип аткара-Г 6уЧуЛуГуН СЫДЬфМа менен (илгич менен) тилкелер менен иш- 

Тилке менен иштетилген бучулуктун эки туру бар

даяр кезинде 5 см б. а. 5 см 2 барабар 
(102-суретту карагыла).

Бучулук сол каптал тигишинде 
же ортоцку тигиштерде аткарылат. 
Аткаруу учун тигишти кектеп, ма
шинага тиккенде бучулуктун ордун 
тикпей калтырып же кесек тигиш ме-

а) б)
102-сурет
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Алдьщкы этектин тигиш кесигин жээк менен чогуу, ал эми арткы этек- 
тин тигиш кесигин тилке менен чогуу тордойт. Бучулуктун алдьщкы жагына 
бепеп, туздеп тегиздеп, тилкенин учун 2-3 жолу тигиш энине бекитип тигет. 
Алдьщкы бучулукке модель боюнча ецунен кооздоо тигиштерин берип, учун 
чогуу тигишке бастырып тигет. Даяр бучулукту утуктейт.

2. Бул бучулукту аткаруу учун эки буктелуп утуктелген тилкени арткы 
этектин биринчи кесигине ецуне ецун бепеп тилкенин утуктелген кыры ме
нен тигиштин кырын дал келтирип, 
жогорку кесиктерин тецдеп, кектеп, 
тилкенин ички бетинен кыры боюнча 
машинага каптал тигиштин буткен 
жерине чейин тигет. Кектее тигиш
терин тазалап, тигишти кыноо тиги- 
шиндей кылып ажыратып утуктейт 
да, тилкенин кесиктерин чогуу тор
дойт. Тигиш кесиктерин ез-езунче 
тордойт. Бучулуктун калган аткаруу 
ирээти биринчи туруне окшош (103-,
104-, 105-суреперду карагыла).

3. Сыдырма салынган бучулук, 
ажырата утуктелген тигиш кесигине 
сыдырманы сыдыргычы менен бет
теп кектеп, 0,5 см эки жагынан бас
тырып тигет же болбосо арткы ти- 
гиштен 0,1 см алдьщкы тигишине 0,7 см бастырып тигет. Бучулукту тазалап 
утуктейт (106-а, 106-6 суреперду карагыла).

Юбканын тигиштерин бириктируу
Юбканын белукчелерун бириктируу учун аларды ецу менен ецун бепеп, 

контролдук белгилерин дал келтирип, кесиктерин тецдеп жермеп же теенегуч 
менен тепчип алып, машинага шырып тигет. Тигиштин эни 2,5-3,0 см. Кектее 
жибин тазалап, тигишти ажырата утуктейт.

Юбканын жогорку кесигин даярдоо
Жармаштырылып тигилген кур менен иштетуу.
1. Курду даярдоо учун узун тилке бычып алат. Ал тилкенин же курдун 

узундугу бел елчемуне +5—4 см кошконго барабар, ал эми эни курдун даяр 
кезиндеги энин 2+1,5-2 см кошконго барабар.

2. Узуну курдун узундугуна барабар, ал эми туурасы курдун даяр энине 
+1,0 см кошконго барабар болгон астар бычылат.

Астар: дублирин, прокламин же корсаж лентасы болушу мумкун.
3. Курду тец ортосунан узатасынан ичин ичине бепеп, бугуп утуктеп, 

кесиктерин бирге чоюп, а кырын киргизе утуктейт. Так ушундай кылып кор
саж тесьмасын даярдап алат.

4. Курдун ички бетине астарды бепеп курдун кыры менен астарды жо
горку кесигин дал келтирип кектеп, четинен 0,5 см бастырып тигет. Эгер клей 
кездеме болсо аны утук менен чаптап бириктирет.

тез

103-сурет 104-сурет 105-сурет

106-сурет
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107-сурет

5. Даяр курду тец ортосунан бугуп кайра бир сыйра утуктейт.
' УРДУ см енку  жагы менен юбканын ичине бетин беттеп алдыцк 

бучулуктен 0,7-1 см чыгарып, калганын арткы бучулук жактан чыгарып жар 
маштырып кектеп, машинага 0,7-1 см тигет.
— ■ 7. Тигишти тазалап, тигишти курду кездей кайрь

утуктейт.
„ 8' КУРДУН учтарын ецуне ецун беттеп 0,5-0,7 см ка
иып тигет, ецуне оодарып жээк чыгарып кектейт, утукгейг 

9. Иштетилбеген курдуц экинчи кесигин 0,5-0,7 
ичине кайрып кектеп, тигишти жаап, 0,1 см бастырып ти
гет (107-суретту карагыла). !

10. Даяр курду утуктеп, топчулук тордойт.
Корсаж лентасы менен иштетуу
Лентаны эки буктеп бир кесигин 0,2-0,3 см ашырып утуктеп, ылдыйкы 

кырын чоюп, кесиктерин отургуза утуктейт.
Даяр лентанын ортосуна юбканын жогорку кесигин 1 см киргизип лента- 

нынчоцураак кесигин юбканын ичине, кичирээк ецуне беттеп кектеп. «hvh«r
b------------ VZZZZZZW *  о, 1-0,2 см бастырып тигет.

Лентаны ичин кездей кайрып, 
алдыцкы лентанын кыры менен бу
гуп кектеп, утуктеп, кооздоо тиги- 

108-сурет шин берет (108-суретту карагыла).
а)

Ж

Шымдын бучулугу
Бучулукту каптал тигишке же ортоцку тигишке аткарса бо

лот (109-суретгу карагыла). Эгерде бучулук астыцкы ортоцку 
тигиште сыдырма менен аткарылса, юбканын бучулугундей 
эле аткарылат, бир гана айырмасы алдыцкы кесикке астыцкы. 
кыюу же тилке коюлуп тигилет.

Каптал тигиштеги бучулук.
1. Бычууда шымдын алдыцкы жана арткы белукчелеру

нун капталына бучулукке ашыгыраак кылып бычат. (110-сурет- 
ту карагыла). Устуцку бучулукке берилген кесигин ичин кездей
0,5-0,7 сл, бугуп, четинен 0,1-0,2 бастырып тигет (Ш -суретгу 
карагыла). iv  i

т2и^ ЭМИ а°ТЫЧКЫ ^ У л у к к е  тилкени ецуне ецун беттеп, кектеп ка- 
еТыКветве ™гиштерин тазалап, ецуне оодарып жээк чыгарып, кектеп

™ Г т и гет Шп Т Г  еН ЭКШЧИ КеСИГИН ИЧИНС ° ’5Ч)’7 СЛ* кайРып кектеп> бастырып тигет (112-суретту карагыла).

Ш
109-сурвт

иып

110-сурет 111-сурет 112-сурет
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3. Эки белукчену бири-бири менен беттеп, ички 
иштетилген кесиктерин каптал тигиштерине чейин 
туурасынан эки тигиш менен бекитип тигет (113-су- 
ретту карагыла).

4. Каптал тигиштерин тигип, тордоп, утуктейт. 
Бучулуктун алдыцкы бетин, каптал тигишине улан- 
тып кайрып кектеп утуктеп алат.

X
113-сурет

Алгачкы тигуу
Эгерде шымдын арткы белукчесу майда белукчеден турса, аны белук

чеге 1,2-1,5 см тигиш менен кошуп тигет да, ажырата утуктейт. Кыноолорун 
кектеп, тигип кайрып утуктейт. Шымдын белуктерун, кесиктерин тегерете 
тордоп алат.

Тегерете буктвмдуу юбканын бучулугу
Бучулукту сыдырма менен аткаруу учун сол каптал тигишти бучулуктун 

даяр узундугуна тикпей калтырып, сыдырманын бир жагын тигиштин астыц
кы кесигине четин ичине кайрып 
бастырып тигет.

Ал эми экинчи жагын устуцку 
кесикке же буктемдун алдыцкы бети
не беттеп бастырып тигип, сыдырма
нын учу тушунан, буктемдун ичинен 
3-4 см женекей тигиш менен буктеп 
тигип коёт. Бул тигуу менен бучулук
тун учун таза кылып аткарабыз. Даяр 
бучулукту тазалап, утуктейт (114-суретту карагыла).

114-сурет

Каптал тигиштеги бучулук чентек
Бул чентек бучулуктун ордунда аткарылат. Аткаруу учун юбканын арткы 

белукчесу каптал тигиштен баштыкчанын энине чоцураак бычылат. Ал эми 
алдыцкы белукчесуне баштыкча бычылат.

Юбканын каптал тигишин бучулуктун аягына чейин тигип бекитип, ал
дыцкы белукченун енуне баштыкчаны беттеп, кесиктерин тендеп жармаш
тырып кектеп, кайып тигет.

Баштыкча бучулуктен 8-10 см узунураак бычылат. Кектее жибин таза
лап, баштыкчаны ецуне оодарып, жээк чыгарып кабып утуктейт. Бучулуктун 
жогорку кырын каптал тигиштин уландысы кылып теменкуге беттеп, теене- 
гучтер менен тепчип алып, баштыкчаны тегерете шырып тордойт.

Тигиштин эни 1-1,5 см.

Жецил кейнекту тигуу
Бул кейнек кыз келиндердин кебуреек кийилуучу кийими. Кейнектер- 

ге -  халат, блузка, жакет, юбка ж. б. кирет. Алар арналышы боюнча кунуге 
кийилуучу, улпет-сыйга, кийилуучу болуп белунет. Кебез, жун, жибек жана 
башка ушул сыяктуу кездемелерден тигилет.
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Кейнектун суреттелушу
Квйнек теменку ирээтте суреттелет (115-суретту карагыла).

1. Кийимдин аты.
2. Силузи -  туз кичине кенейген, кичине кыналган.
3. Кейнектун арналышы, влчему.
4. Кездемеси.
5. Тигиштери бел тигиши жана рельеф тигиши. ,
6. Женинин бычылышы боюнча: женекей жевдуу ту

таш бычылган жен оюгу ылдыйлатылып бычылган, реглан, 
полуреглан, жени жок, жен оюгу терт бурчтук болуп бы
чылган. ’

Жакасы: '
7. Кайырма жака, туюк жака, тик жака, шал, апаш жака,; 

внуру менен туташ бычылган жака.
8. внуру учасы (кокеткасы, рельефи, бучулугу, кыноосу).
9. Жендери туз кенен, учуна ичкертилген, узун кыска 3/4 белугу, жен-' 

дин учу манжет менен иштетилген бучулугу менен, кыноо салынган, резина 
салынган, бучуленген.

10. Этегинин бучулушу, юбкасы
11. Кооздоо элементтери: кур, банттар, саймалар, аппликация (сумка, 

туфли) ж.б. кирет.

115-сурет

Квйнектун бвлукчвлерунун аты, 
эриш жиби, кесиктери
(116-суретту карагыла)

1. внурунун эриши тен ор- 
тонку сызыкка жарыш етет, кый- 
шаюсу 1 %.

2. У часы -  эриши тен орто- 
сунан же у1ыул сызыкка жарыш 
етет, кыйшаюсу 2 %.

3. Юбканын белукчелерун
де -  эриш жиби ар белукченун тен 
ортонку сызыгына параллель етет, 
кыйшаюсу 3%. Кыйгач бычылган 
болсо эриши 45 % етет.

4. Жен астьщкы кесигинин теменку жана жогорку чекнттерин бирик- 
тирген сызыкка жарыш кыйшаюсу 2 %.

5. Манжет: жармаштырылып тигилген манжетте тен ортосунун узата- 
сынан кеткен сызыкка параллель етет, кыйшаюсу 2 %, Кайрылган манжетте 
эриш жиби жевдикиндей етет.

6. Жака эриши тен ортонку сызыкка параллель же жаканын эки учун би- 
риктируучу сызыкка жарыш етет, кыйшаюсу 1 %; темвнку жакада 3%.

7. Бейремче эриши сырткы кесигине параллель етет, кыйшаюсу 3 %.
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8. Курдун тен ортосунун узатасынан кеткен сызыкка жарыш етет, кый
шаюсу 1 %.

Э скертуу: процентти сантиметрге айландыруу учун белукченун, узун- 
дугун елчеп, аны процентке кебейтет. Мисалы:

ецурдун узуну 50 см • ^  = 0,5 см.

Кейнектун белукчелерунун кесиктери

внуру -  1 У ча- 2 Ж ен -3

1 -  тен ортосу; 1 -  тен ортосу; 1 -  астьщкы кесиги;

2 -  жака кесиги.; 2 -  жака кесиги; 3 -  жен тубу;

3 -  ийин кесиги; 3 -  ийин кесиги; 4 -  жен учу.

4 -  жен оюгу; 4 -  жен оюгу ;
5 -  каптал кесиги; 5 -  каптал кесиги;
6 -  бел кесиги. 6 -  бел кесиги.

Астьщкы этек -  4 Арткы этек -  5 Бейремче -  6

1 -  тен ортосу; 1 -  тен ортосу; 1 -  сырткы кесиги;

2 -  бел кесиги; 2 -  бел кесиги; 2 -  жака оюгу;

3 -  каптал кесиги; 3 -  каптал кесиги; 3 -  ийин кесиги;

4 -  этек кесиги. 4 -  этек кесиги. 4 -  ички кисиги
5 -  бел кесиги.

Жака -  7
1 -  теменку кесик;
2 -  тен ортосу;
3 -  жогорку кесик;
4 -  жаканан учу.

8 -к у р

Кыноолор
Кыноолор белукчеге керектуу форманы берууде колдонулат. Алар енур- 

де, учада, жевде, юбканын этектеринде болушу мумкун. Алар кийимде жай- 
гашышы боюнча жогорку жана теменку болуп белунет.

Жогорку же ийин, жака, каптал кесигинде жайгашкан кыноолор далы 
жана кекурек тарабынын формасын келтирууде, ал эми теменку кыноолор 
же бел кыноолору кийимди адамдын 
мучесуне кынап тигууде колдонулат 
(117-суретту карагыла)

Тигилиши боюнча кыноолор ке- 
силген жана кесилбеген болуп белу
нет. Женил кейнектерде кесилбеген
кыноолорду колдонот.

Ал эми модель боюнча кыноолор: кыноо, майда буктем, буктемге етуп
кетуучу кыноо, тилик кыноо.

1. Кыноону уч сызык менен белгилейт:
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1 -  тец ортосу;
2 -  каптал сызыктары;
3 -  кыноонун аягы.

Белукчену ецу менен енун беттеп, ортонку сызыгынан бугуп, каптал 
сызыктарын дал келтирип, кесиктеринен баштап, аягын кездей кектеп тигет. 
Кездеменин туруне жараша бекитип тигип же туйуп коёт.

2. Ал эми белукченун ортосунда жайгашкан кыноону бир башынан же 
аягынан баштап тигет.

3. Буктвмгв втуп кетуучу кыноону алган туурасынан тигип баштап, 
каптал сызыктарына тегерек бурч кылып тигинен бутурет. Тигиштин баш-ая- 
гына беките тигет.

Бел ийин кезиндеги кыноолорду ортосун кездей кайрып утуктейт. Кеку- 
рек кыноолорун каптал тигишинде жайгашса, ылдый кездей кайрып утуктейт, 
эгер кийим чон ченемде болсо, кыноону ажырата утуктейт. Ал учун кыноонун 
ортонку сызыгын тигишине дал келтирип ажырата утуктейт.

Ийин жана каптал кесиктерин 
бириктируу

1. Учанын ийин кесиги ецурдун 
ийин кесигине Караганда узунураак 
бычылат. Бириктирууде учанын ийин 
кесигин отургуза кектеп тигет, енур ме
нен учаны ецуне ен беттеп, кесиктерин 
тевдеп учаны жака оюгунан 1,5-2 см 
калтырып, ал эми жен оюгуна 3-4 см 
жеткизбей отургуза кектеп тигет. Ти
гиштин эни 1-1,5. Эгер кийимдин жеци 
жок болсо бир, ал эми жендуу болсо 2 
жолу тигет. Тигишти ажырата же кай
рып утуктеп кесиктерин тордойт.

2. 0цур менен учаны енуне енун
118-сурет беттеп, кесиктерин тевдеп, контролдук

белгилерин дал келтирип кектеп тигет. 
Тигишти кебез кездемеден тигилген кийимдерде кайрып утуктейт, тигиштин 
эни 1-1,5 см, чогуу тордойт, ал эми жибек, жун кездемеден тигилген кийим
дерде ажыратып утуктейт. Тигиштин эни 2,5-3 см кесиктерин белек-белек 
тордойт (118-суретту карагыла).

Алынма жаканы тигуу жана орнотуу
Кооз алынма жакаларда жогорку жана теменку жакалары чогуу же езун- 

че бычылышы мумкун.
1. Эгер чогуу бычылса, аны узатасынан тец ортосунан бугуп ецуне енун 

каратып, кесиктерин тевдеп жаканын учун ылдыйкы кесигин кектеп кайып 
тигет да, ортосунан тешик калтырып коёт. Тешиктен оодарып, жээк чыгарып, 
утуктейт.
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2. Эгерде жаканын белукчелеру ез-езунче бычылса аларды ецуне енун 
беттеп, кесиктерин тевдеп кектеп, бардык тарабынан кайып тигет, ылдыйкы 
кесигинин ортосунан тешик калтырып 
коёт. Тешиктен оодарып чыгып, туздеп 
жээк чыгарып кектеп, утуктеп тешикти 
бастырып тигет же жашыруун кектее ти- 
гиштери менен бекитий коёт.

3. Жакынын эки учун кайып тик- 
кевден кийин жаканын ылдыйкы кесигин 
атайын машинага тордоп койсо болот.

4. Же аны кыюулап койсо да болот.
Даяр жакаларды жака оюгуна кыйгач же жашыруун кектее тигиштери

менен бириктирет (119-суретту карагыла).

Кайырма ачык жаканы орнотуу
Кайырма ачык жаканы жана оюгуна орнотуу учун, даяр жаканы негизги 

белукченун ецуне теменку жака жагынан беттеп, контролдук белгилерин дал 
келтирип кесиктерин тендеп, жука жана кебез кездемелерде жаканы негизги 
белукче менен бейремченун ортосуна салып жаканын учунан ийин тигишине 
чейин учеену бир орнотуп кектейт. Эки ийин тигиштин ортосуна теменку 
жаканы орнотот. Машинага тигээрде ийин тигишинин жанынан 0,1-0,2 см 
тигишине жеткирбей, тигиш энин кесип алып, бир тигиш менен орнотуп ти
гет. Жиптерин тазалап, алка жакадан 
ийин тигишине чейин тигишти темен 
каратып утуктейт, ал эми эки ийин 
тигишинин ортосун теменку жакага 
карай утуктейт.

Жогорку жаканын иштетилбе- 
ген кесигин ичине 0,5-0,7 кайрып 
тигишти жаап 0,1 -0,2 см бастырып 
тигет. Даяр жаканы тазалап утуктейт 
(120-суретту карагыла).

Калыц кездемелерде -  алка жа
кадан ийин тигишине чейин теменку 
жаканы негизги белукче менен ал эми жогорку жаканы бейремче менен орно
туп кектеп, узулбеген бир тигиш менен орнотуп тигет. Тигишти ажырата утук
теп бири-бирине дал келтирип беттеп, аны машинага же колго бекитип коёт.

Ал эми эки ийин тигиштин ортосун жогоркудай эле аткарат. (121-суретту 
карагыла).

Кайырма ачык жаканы тилке менен орнотуу
1. Кайырма ачык жаканы орнотуу учун жана оюгунун формасындай кы

лып тилке жана астар бычып алат. Тилкенин даяр кезиндеги эни 2-2,5 см бо- 
луш керек. Демек тигиши менен 3-3,5 см бычылат.

120-сурет

119-сурет
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2. Тилке менен астардын белук- 
терун бири-бирине енуне ецун бет
теп, кесиктерин тевдеп 0,7 см тигип, 
эки жакка ажыратып утуктеп алат.

3. Тилке менен астардын ички 
кесиктерин чогуу тордоп же кайып 
тигип, же бугуп тигип алат.

4. Тилкенин учун бейремчеге 
кошуп тигип, тигишти ажырата утук
теп алат.

5. Даяр жаканы: негизги белук
ченун ецуне теменку жака жагынан 
беттештирип, контролдук белгиле
рин дал келтирип, кесиктерин тевдеп 
орнотуп кектейт, а жогорку жака жа- 
гына тилкени, ецуне ецун беттеп, ке
сиктерин тецдеп, ортолорун дал кел
тирип кектейт да, бир тигиш менен
0,7-1 см кылып орнотуп тигет.

6. Кектее тигиштерин тазалап, 
астарды тигиштин жанынан кесип,

тилкени, бейремчену ецуне оодарып, тигишти тилкеге бастырып тигиштин 
жанынан 0,1-0,2 см тигет.

7. Тигишти кайрып кектеп, жаканы, тигишти утуктейт. Тилкени ички 
кесигин негизги белукченун жашыруун кектее тигиштери менен бекитет.

Жаканы кыйгач тилке менен да орнотсо болот. Кездеменин калыцдыгына 
жараша тилке бир же эки кат болуп бычылат. Тилкенин даяр кезиндеги эни 
1-1,5 см.

Жука кездемелерде тилкени негизги кездемеден бычат, ал эми калыцы- 
раак кездемелерде жука жибек же кебез ендеш кездемелерден бычылат.

121-сурет

Бейремчесу менен туташ бычылган жакаларды тигуу
Теменку жака оцур менен чогуу же езунчо бычылышы мумкун (122-су-

ретту карагыла).

а) б)
122-сурет

Озунчв бычылган теменку жака
1. Эгерде теменку жака езунче 

бычылса, анын кесиктерин 0,5-0,7 см 
тигиш менен бириктирип тигип алып, 
тигиш ти  ажырата утуктейт.

2. Теменку жаканы жака ою
гуна ецуне ецун беттеп, контролдук 
сызыктарын дал келтирип, кектеп
0,7-1 см тигиш менен орнотуп тигет.

3. Тигишти тазалап, жаканы 
кездей кайрып утуктейт.

4. Жогорку жаканы бейремче менен чогуу бычып, жаканын ортоцку 
кесиктерин 0,5-0,7 см тигиш менен бириктирип, тигишти ажырата утуктейт. 
Ошондой эле астарды жогорку жакадай бычып тигет.

5. Жогорку жаканы теменку жакага ецуне ецун беттеп, кесиктерин тец
деп, ал эми астардын ецу менен теменку жаканын ичин беттеп, кесиктерин 
тецдеп кектеп алып, кайып тигет. Кектее жибин тазалап, астарды 0,1 калты
рып кесип енуне оодарат.

6. Биринчи топчулуктан 1-топчуга чейин теменку жака тарабынан, ал 
эми биринчи топчулуктан этекке чейин бейремче тарабынан жээк чыгарып, 
кектеп утуктейт.

7. Бейремченун ички кесикте
рин тордоп, жогорку жаканын ички 
кесигин эки ийин тигиштин ортосун 
ичин кездей кайрып 0,5 см кектеп, 
теменку жаканы орноткон тигишти 
жаап бастырып тигет.

8. Бейремченун ички кесигин 
ийин тигишинен жана ар бир 6-7 см- 
ден ецурге жашыруун кектее тигиш 
менен бекитип коёт.

9. Даяр жаканы тазалап, модель 
боюнча кооздоо тигишин берип, утуктейт (123-суретту карагыла).

0HYP менен чогуу бычылган теменку жака
1. Эгерде теменку жака ецур менен чогуу бычылса, анда жаканын ор

тоцку кесиктерин бириктирип, тигишти ажырата утуктейт.
2. Жаканы эки ийин тигишинин ортосунан жака оюгуна 0,7-1 см менен 

орнотуп тигет. Тигишти жакага кайрып утуктейт. Тигээрде жаканы ийин тиги
шине карай кичине кыркып туруп тигиш керек.

3. Жогорку жаканын бычылышы жана анын орнотулушу езунче бычыл
ган теменку жаканын даярдалышына окшош.

Жецди тигуу
Жецил кейнектерде жец бычылышы боюнча бир же эки тигиштуу, ти- 

гиштен кеткен кыноо же жец учунан кеткен кыноо, майда буктемдуу, буфтар 
же подрезтер менен даярдалышы мумкун. Кыноо, тилик жана майда буктем- 
дерду аткаргандан кийин женди ецуне ецун, кесиктерин тец деп, кектеп тигет. 
Тигиштин эни эгер кайрылып утуктелсе 1,5 см, ажырата утуктелсо 2-2,5 см. 
Тигишти алдыцкы белукчеге кайрып утуктейт. Эки тигиштуу жецдин тигиш
терин устуцку белукчеге кайрып утуктейт.

Тилке менен аткарылган жецдин бучулугу
1. Тилкенин эни 1,5-4,0 см (моделге жараша) тилкенин уэундугу бучу- 

луктун узундугун экиге кебейткенге барабар.
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2. Тилке менен аткарылган 
бучулукту аткаруу учун жец учун 
чыканактын тушуна чыканакты 
кездей узувдугу 6-10 см тиликти 
тилип алып ошол тиликти тилке ме
нен иштейт.

3.Тиликти бир туз сызык кы- 
лып туздеп алып, ички бетине тил
кени ену менен беттеп, тиликтин 
кесиги менен тилкенин кесигин 
тецдеп кектейт.

4. Жец жагынан жармаштырып 
тигет, тигиштин эни башынан ая- 
гынан 0,5-0,7 см, ал эми тиликтин 
бурчунан 0,1-0,2 см. Тилке тарабы
нан 0,5 см.

5. Кектее жибин тазалап, ти
гишти тилке жакка кайрып утук
тейт, тилкенин иштетилбеген ке
сигин ичин кездей 0,5 см кайрып, 
тигишти жаап кектеп, 0,1 см басты
рып тигет.

6. Бучулукту утуктеп, бучулуктун устуцку жагын астыцкы жагына кай
рып, бугуп дагы бир жолу утуктейт.

7. Бучулуктун бугулген кырын жендин ички бетинен < 45 ° кылып бе
китип тигет. Бучулукту утуктеп, ецунен туурасынан бекитип койсо болот 
(124-суретту карагыла).

Твшвлгв менен аткарылган жецдин бучулугу
1. Бул бучулукту аткаруу учун эни бучулуктун даяр энин х 2 + + 1,5 сиге ба- 

рабар, ал эми узуну бучулуктун узундугун 2ге кебейткенге барабар тилке болот.
2. Бучулуктун ордун жецдин ички бетине терт сызык менен белгилейт:

1 -  ортонку же ортосу;
2 -  чек сызык;
3-4 -  жардамчы сызыктар.

3-4 -  сызыктардын ортосу бучулуктун даяр энине барабар (Сх-1).
4. Бучулукту бир туз сызык кылып жайып алып, анын ички бетине тилке 

ецу менен ецун беттеп, бор сызыгы боюнча кектейт, тилке жагынан тигиштин 
эни 0,7 см. Бор сызыга боюнча машинага тигет. Кектее жибин тазалап, тигиш
тин энин 0,5-0,7 см калтырып ашыгын кесип таштайт;

5. Тигишти тилке жакка кайрып утуктеп тилке тец ортосунан узатасы- 
нан буктеп, тилкенин экинчи кесигин ичине 0,5-0,7 см кайрып кектеп, тигиш
ти жаап бастырып тигет. Кырынан да 0,1 см кооздоо тигишин берет.

6. Бучулуктун оц жагын сол жагына беттеп, бурчун уч бурчтук кылып 
утуктейт. вцунен кооздоо тигишин берет (125-сурвтту карагыла).
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Чет тигиши менен аткарылган 
жецдин бучулугу

Жецдин учунун манжетке ко- 
шулбай турган аймагын ичин карай 
эки жолу 0,5 следен бугуп, бастырып 
тигет, тигиштин баш-аягын ичкертип 
кетет (126-суретту карагыла).

Жец учун жармаштырылып 
тигилген манжет менен иштетуу

1. Даяр манжетти жендин ичи
не теменку манжет тарабынан ецу 
менен беттеп кесиктерин тецдеп, 
жармаштырып кектеп 0,7-1 см тигет.

2. Кектее жибин тазалап, ти- 
гишке манжетти кездей кайрып 
утуктейт.

3. Жогорку манжеттин даяр кы
рын тигишти бастырып жаап кектеп, 
0,1 см бастырып тигет. Даяр манжет
ти тазалап утуктейт.

Жец учун кайрылып тигилген 
манжет менен иштетуу

1. Аткаруу учун женди бычууда 
ага манжеттин даяр эки энин жана 
+ 2,5-3 см кошуп бычат (127-суретту 
карагыла).

2. Жецдин тигиштерин аткар- 
гандан кийин, жецдин учун ичин 
кездей манжеттин даяр бир энине 
+ 2,5-3 см кайрып кектеп утуктейт.

3. Ал эми кесигин болсо 0,5-0,7

125-сурех

а) б)
126-сурвт

127-сурет

см ичине кайрып кектеп утуктейт да 0,1 см бастырып тигет.
4. Манжетти ецуне кайрып утуктеп, жецдин алдыцкы тигишинен аны 

женге бекитип тигет.

Жец учун туюк манжет менен тигуу
1. Бул манжетти бириктируу учун манжетти даярдап алат. Манжеттин 

астардык кесиктерин ез-езунче тигип бириктирип, ажырата утуктеп алат.
2. Манжеттин ичке бетине астарды бириктирип алат. Астардын кесиги 

менен манжеттин буктелген кыры дал келиш керек.
3. Даяр манжетти жецдин ецуне кийгизип, жармаштырып кектеп, тигет. 

Тигиштин эни 1,5 см.
4. Кектее жибин тазалап, манжет тарабынан тордойт. Тигишти жец жак

ка кайрып утуктейт (126-суретту карагыла).
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128-сурет

Жец учун тилке менен тигуу
1. Жец учун тилке менен иштетуу учун, жен учунун формасындай кы

лып тилке бычып алат, тилкенин эни 2,5-3,0 см (даяр кезинде) ошондой эле 
тилке менен чогуу астарда бычылат.

2. Тилке менен астардын учта- 
рын бири-бирине ез-езунче бирик
тирип, тигишти ажырата утуктейт.

3. Тилкенин ичине астарды бет
теп, кесиктерин тевдеп кектеп алат.

4. Даяр тилкени жевдин учуна 
енуне енун бетгеп кийгизип, кесик
терин тецдеп, кектеп кайып тигет. 
Кектее жибин тазалап, астарды ке
сип тигишти тилкеге кайрып 0,2 см 
бастырып тигет.

5. Тилкени жецдин учуна бу
гуп, жээк чыгарып кектеп, утуктейт.

6. Тилкенин ички кесигин тор
доп, бекитип кектейт (129-суреттун 
а, сын карагыла).

Жец учун чоймо же чет тигиштер 
менен тигуу

1. Жен учун аткаруу учун ашы- 
гыраак бычат.

2. Жен учун ичин карай эки 
жолу бугуп алып же машинага бас
тырып же жашыруун кектее тигиши 
менен бекитип тигет (128-(б), (в) су- 
ретун карагыла).

3. Жецди чоймо менен иштетуу 
учун жевдин учуна чоймонун эни

+ 0,3 см + 1 (тигиш эни) аралыкта белгилеп алып бор сызыгын жургузуп, ичин 
кездей 1 см кайрып кектеп, экинчи жолу бор сызыгы боюнча кайрып, кектеп, 
бастырып тигип, тигиш жанынан тешик калтырып тигет. Даяр жецди утуктеп, 
чоймону теенегуч менен киргизип, учтарын бекитип коёт (129 (г), сурепу ка
рагыла).

Жецди тигуу
1. Даяр жевдин жец тубуне отургузуучу аймагын белгилеп алып, ошол 

аймакка кесек эки тигиш жургузет. Биринчи тигиш кесиктен 1-1,2 см, ал эми 
экинчи тигиш -  биринчи тигиштен 0,3-0,5 см жургузулет.

2. Тигишти тартып чогултуп, буйурмелерду бирдей таратат.
3. Даяр женди жен тубуне салып ецуне ецун бетгейт. Жец тубунун жо

горку чекити менен ийин тигишин дал келтирип, жецди орнотуп кектейт. Би
ринчи жогорку чекитген оцго (оц жевди), солго (сол жевди).

129-сурет
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4. Жевди машинага жец тарабынан орнотуп тигет. Жецдин теменку ай
магын эки жолу тигет. Тигишти ецур, уча тарабынан тордойт.

5. Тигишти тазалап, жец тарабынан тигиштен етпей утуктеп чыгат (же 
тигиштен 1,5-2,0 отсо болот);

Кейнектун жогорку бвлукчосу
менен этегин бириктирип, 

бел тигиштери
1. Кейнектун жогорку белугун 

этегине ецуне ецун беттеп салып, 
контролдук сызыктарын дал келти
рип кектеп, эки тигиш менен тигет.
Тигиш жогорку белук тарабынан 
2,5-4 см, ал эми этектен 1,5-2 см.
Тигишти ез-езунче тордоп, жогору 
кайрып, утуктейт.

2. Эгерде кейнектун бели буй- 
рулуп тигилсе, тигишти буйурмесу 
жок тарапка кайрып утуктейт.

3. Эгер кейнектун бели чой
мо салынып тигилсе, аны тигиштин 
энине экинчи тигишти чоймонун 
эни + 0,3 см кылып жургузуп тигип 
алат. Ортосунан калтырылган те
шиктен чоймо еткерулет. ,130-сурвт

4. Кесилбеи чогуу бычылган
кийимдерге чоймо салынса, ал учун кошумча тилке бычып алат. Ал тилкени 
кийимдин ичине бел сызыгына кектеп, бастырып тигип койсо болот.

5. Кейнектун белин кабатталган тигиш менен бириктирсе болот (130-су- 
ретту карагыла).

Кейнектун, юбканын, шымдын, блузканын этегин тигуу.
Акыркы кооздоо

Кейнектун, юбканын, блузканын, шымдын этектерин машинага же колго 
бугуп таксе болот же кыюулап койсо да болот. Ал учун бел сызыгынын ылдый 
кийимдин узундугун ченеп коюп, андан кийин бугуштун энин жана 1 см бел
гилеп, тегиздеп кесип алып, этикти тигет.

Даяр кийимди тазалап, утуктейт. Эц оболу майда белукчелерун анан эте
гин андан кийин утуктеечу устелге кийгизип тегерете утуктеп чыгат.

Акырында кийимге топчуларын кадап, кооздоо элементтерин жар- 
маштырат.
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Vl-белум. БЫЧЫЛЫШЫ. ТАТААЛ КИЙИМДЕРДИ ТИГУУ

Жец оюктары ылдыйлатылып бычылган 
кийимдерди тигуунун езгечелуктеру

Ийин тигишин тигип даярдап алгандан кийин каптал кесиктери иште- 
тилбеген ачык жец оюкка жецди орнотуп 1,5 см машинага тигет. Кесиктерин 
жец оюгу тарабынан тордойт. Жецдин тигишин жана кийимдин каптал ти- 
гиштерин бир тигиш менен уча тарабынан кектеп, ецур тарабынан тигет. Жец 
оюгунун теменку аймак тушун эки жолу тигип, кесиктерин ецур тарабынан 
тордоп, учага кайрып утуктейт (131-суретту карагыла).

Реглан бычылышындагы кийимдерди тигуу
Жендери реглан болуп бычылган кийимдердин конструктивдуу езгече- 

лугу болуп, ецур менен учанын ийин тарабы жец менен чогуу бычылышы 
керек (132-суретту карагыла).

Реглан жецдер бир тигиш менен эки же уч тигиш менен тигилшии 
мумкун.

Жецил кейнектерде негизинен бир жана эки тигиш менен тигилген 
жецдер кебуреек колдонулат, ошондой эле жец оюктары ылдыйлатылып 
бычылат.
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Белукчелердун кесиктеринин аттары деле женекей жецдин кесиктери- 
нин аталышына окшош болот,

Каптал тигиштерин тиккенден кийин жецди жец оюгу менен бириктирип 
алып, эц акырында жака оюгун тигет же жаканы орнотот.

Эгер кийим жун кездемеден бычылса ецур менен учанын жец оюктарын 
кыскартып утуктеп алат. бнурду кекурек аймагынын, ал эми учаны далы ай- 
магынын формасын алуу учун утуктейт. Кыскартып утуктеенун елчему за- 
казчиктик мучесуне жана кездеменин касиетине жараша болот. Же болбосо 
кесиктер чоюлуп кетпес учун жец оюгунун кесигинен 0,5-0,7 см машина ти
гишин жургузет. Ал эми жумшак чоюлуучу кездемелерде чоюлбас жээктерди 
колдонот.

Жээктин иштетилген жумуру кесиги ортоцку тигишине кошо тигилип, 
экинчи кесигин кесиктер менен кошо тордойт.

Эгерде реглан бир тигиш менен иштетилсе жогорку кыноо жака оюгунан 
ийин тарабын кездей багытталып ийиндин формасын берет. Жец жакшы оту- 
руш учун жецдин эриш жибин кыйгач бычыш керек.

Ичке жендерде чыканак тушка кыюу салынып тигилет, эгер кездеме жун- 
двн болсо жендин астьщкы кесигин созуп утуктейт. Ошондой эле кектееде 
арткы кесикти чыканактан аз-аз ейде отургузуп кектейт. Отургузуунун елче
му кездеменин туруне жараша болот.

Эки тигиш менен аткарылган жецдерде: жендин белукчелерун ецуне ец 
беттеп, кесиктерин тецдеп, алган жогорку тигишти кектеп тигет. Тигишти 
ажыратып же кайрып утуктейт. Утук- 
тее 3 ыкмада аткарылат. 1 -  ийин ай- 
магы; 2 -  жец учунан ийинге чейин;
3 -  ийин менен жецдин ортосу. Ти
гишти чойбой абайлап утуктейт.

Жецдин алдыцкы тигиши жене
кей жендикиндей аткарылат.

Жецди жец тарабынан орнотуп 
кектеп тигет. Тигиштин эни 1,5 см.
Тигишти жец оюгунан тордоп жана 
утуктейт.

Жарым реглан бычылышындагы 
кийимдерди тигуунун, 

взгвчвлуктвру
Бул бычылышта ецур менен 

учанын ийин тигиштеринин узунду- 
гу ченемдин 1/3 же 1/2 белугун тузет, 
калган белугу жец менен кошо бычы
лат (133'Суретту карагыла). Негизи
нен бул эки тигиштуу жен, жогорку 
тигиши ийин тигишинин уландысы

53



болуп тигилет. Бул жерде алган ал- 
дьщкы тигишти тигип алып, жендин 
жогорку ачык тигиши менен жец ою
гуна орнотуп, анан ийин тигиши ме
нен чогуу жецдин жогорку тигишин 
бириктирет. Алдыцкы арткы белук- 
тун тигиштери ийини дал келип ту- 
руш керек.

Жец оюгунун жана жец тубунун 
кесиктерин чогуу тордоп же оюгуна 
же жец тубуне кайрып утуктесе бо
лот. Тигиштин эни 1,5 см.

Жеци туташ бычылган 
кийимдерди тигуунун 

езгечелуктеру
Туташ бычылган жендердин 

езгечелугу ал: ецур менен жецдин 
алдыцкы белугу чогуу бычылып, ал 
эми уча менен жевдин арткы белугу 
чогуу бычылышында (134-суретту 
карагыла).

Жец сырткы жана ички тигиштер менен аткарылат. Сырткы тигиш ийин 
тигишинин уландысы, ал эми ички тигиш каптал тигишинин уландысы болуп 
саналат.

Кийим адамдын мучесуне жакшы отурушу учун жун кездемелерде алдыц
кы женди ийинден жецге етуучу аймакты (сырткы кесиктин) созуп утуктейт.

Арткы белукту дагы дал ушундай созуп, ал эми ийин кесиктерин, далы 
жакшы отуруш учун кыскартып утуктейт.

Алдыцкы жевди тец ортосунан узатасынан буктеп, ецун ецуне беттеп 
чыканактын тушундагы буктелген кырды кыскартып утуктейт. Арткы жевди 
дагы дал ушундай кылып буктеп, чыканактын тушундагы буктелген кырды 
созуп, ал эми ошол туштагы кесиктерди кыскартып утуктейт. Бул утуктее ищ- 
тери менен жецдин чыканак аймагынын формасын алат.

0цур менен учаны ецун енуне беттеп кесиктерин тецдеп, контролдук 
белгилерин дал келтирип, уча тарабына ийинди отургуза кектеп, ецур тара
бынан машинага тигет.

Кектее жибин тазалап, тигишти 3 ыкма менен ажыратып же кайрып 
утуктейт (бир тарапты кездей) -  1 -  ийин аймагын; 2 -  жендин аймамагын;
3 -  ийин менен жецдин ортосун; Тигиштин эни 1,2-1,5 см.

Каптал кесиктерин туздеп дал келтирип алып, уча тарабынан кектеп, чы
канактын тушуна отургуза кектейт да, ецур тарабынан тигет. Моделге жараша 
тигишти ажырата же кайрып тордоп, утуктейт. Тигиштин эни 1,2-1,5 см.

Жец учунун иштетилиши башка жевдерге окшош.
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АСТАРЛАР ЖАНА АЛАЩ ЬШ  КОДДОНИЯУУЧУ Ч в Й Р в Л в Р У
Кийимге керектууформМш ШЯуу учуй жанаал кийим бышык болуп, фор

масын сакташ учунасгпрлартлдоиумт.
Астарларга твмвикулвр кирет: болотнай, клей кеадемелери -  дублирин 

жана уютулган кездемелер -  флизелин, прокламин. 
Астарды майда бвлукчвлергв: жака, бейремче, чентектерге, кокеткалар- 

га, тилкелерге, жен учуна, курга жана ушул сыяктуу белукчелерду иштетууде 
колдонулат.

Бул кездемелерди колдонуу менен сапаттуу, керктуу кийимдерди тигуу- 
ге болот.

Кийимдерди биринчи ченемге даярдоо жана аны жургузуу
Кийимди биринчи ченемге жеке адам же бригада даярдайт. Бут жумушту 

бир эле кол ишин аткаруучу 4-5-разряддагы тикмечи аткарат.
Кийимдин белукчелерун техникалык талаптар боюнча эриш-аркак жип- 

терин жана сурету бир тарапка багытталган, туктуу кездемелердин тугун 
жана суретун туура жайгаштырып бычат. Тигиштин энин чоцураак калтырып, 
кийин 1-ченемде адамдын мучесуне тууралап кектейт.

Бычмачыдан кийимдин белукчелерун алгандан кийин, анын суреттелу- 
шу менен таанышып, тигуу езгечелуктеру тууралуу кыскача тушунук алат. 
Белукчелерду бир сыйра утуктейт да, квитанциянын номерин кичинекей чу- 
перекке кечуруп, кийимге жармаштырат (юбканын сол жагына, кейнек менен 
блузканын учасына жармаштырылат).

Белукчелердун контролдук белгилерин: ецурдун, учанын ортолорун, 
юбканын алдыцкы, арткы белукчелерунун ортолорун, жец тубунун чокусун, 
эгер кийим белинен кесилип тигилсе, кейнектун жогорку белугунун бел сы- 
зыгын, ецурдун ортонку сызыгын, этектин бугулушунун энин кектее жиби 
менен ецуне тушуруп алат. Учуктун туйушу же учу машина тигишине басы- 
лып калбас учун алардын ецуне калтырып кектейт.

Эгерде кейнекте буктемдер болсо, алардын терецдигин жана аралыкта- 
рын текшерип, бирдей белукчелердун биреенен экинчисине керектуу сызык- 
тарды кечуруп тушурет.

Кыноолорду, рельефти, каптал, ийин кесиктерин, жевдин алдыцкы ке
сиктерин кектеп, жец тубуне кесек тигиш жургузуп чогултат.

Юбканын дагы кыноолорун, тигиштерин бириктиргенден кийин, аны 
кейнектун жогорку белугу менен бириктирип кектейт.

Кийим адамга жакшы отуруш учун тигиштерди бир жакка кайрып кек
тейт: ийин тигишин учага, каптал тигишти ецурге, жецдин тигишин артына. 
Оц женди жец оюгуна тоенеп, теменку жаканы жака оюгуна орнотот. Этекти 
ичине кайрып кектейт.

Кектелген кийимди кийгизип, туздеп, бучулукту дал келтирип теенегуч- 
тер менен теенейт. Кийимдин сырткы керунушун текшерип, адамдын муче
суне жараша ийин, каптал тигиштерин, кыноонун узундуктарын, кийимдин
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узундугун тактап, ондойт. Жака оюгун, жен оюгун, топчулукгун ордун, чен- 
тектун ордун, буктемдун бекитуучу узундугун бор менен белгилейт.

Жевди теонвегучтвр менен жец оюгуна орнотуп, узундугун тактайт. Жа
канын формасын тактап белгилеп чиет.

Кийимди экинчи ченемге даярдоо жана аны жургузуу
Жибек жана жун кездемелерден тигилуучу кийимдер эки ченем менен 

даярдалып тигилет. Экинчи ченемге даярдоодо: ийин, каптал тигиштериндеги 
буктемдерду, бардык кыноолорду, рельеф тигиштерин тигет.

Майда белукчелерду, чентекту, толчулукту даярдап тигет. Жаканы жака 
оюгуна орнотуп, жецди даярдап жец оюгуна орнотуп кектейт да, этекти бугуп 
кектейт.

Кийимди кийгизип, бучулуктерун тооногондон кийин, денеге жакшы 
отурушун, ашыкча бырыштардын болбошун жана кемчиликтердин жоктугун 
текшерет. Эгер болсо биринчи ченемдегидей кайра тактап оцдойт.

Кийим тигуудегу кездешуучу кемчиликтер
Кийимдеги кемчиликтер негизинен темвнку шартгарда пайда болушу 

мумкун:
1. Кездемени токууда кеткен кемчиликтер -  бир жердеги же кездеме 

боюнча таралган.
2. Бычуудагы кемчиликтер, булар баланс чекитгерин туура таппагавда 

пайда болуп, кийим адамдын кыймылына жолтоо болот.
3. Тигуудегу кемчиликтер:

а) техникалык талаптарды туура эмес колдонгондон;
б) утук иштеринин режимдерин бузуудан;
в) кийимди тигууде аны таза кармабагандыктан пайда болот.
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Кемчиликтердин турлеру 
(135-сурвт, 1-22ге чейинки чиймени карагыла)

№ Кемчиликтер

Учанын жец оюгу 
денеге кыналбайт 
(1-чийме)

ецурдун жен 0ЮГУ 
денеге кыналбайт 
(2-чийме)

Учанын ийин 
тигишинен жана 
оюгуна турасынан 
кеткен бырыштар 
(3-чийме)

Кийимдин ЖВШ 
оюгу моюнга жакшы 
жатпайт (5-чиЙмд)

Пайда болуу себептери

Заказчикгин далысы 
чыгып турат.

Заказчикгин ииини 
жапыс.

Кемчиликти жоюу

Кекурек кыноосунун 
елчему кичине.

Жец оюгу бийик.

Ийин тигишинен 
далыны кездей кыноо 
тигет же учанын жен 
оюгунун аныгын 
ийинге отургузуп тигет.

Жен оюгунун 
чокусунан ашыгын 
киргизип тигет.______

внурдун ийин 
тигишинин чокусунан 
кеткен кыйгач 
бырыштар (4-чийме)

Учанын жака оюгунун 
туурасы тар.

Жака оюгу бийик.

Кыноонун елчемун 
чонойтот.

0нур менен учанын 
ийин тигишинен 
Киргизии тигип, жен 
оюгун кичирейтип, 
эгер тар болуп калса, 
жен оюгунун ылдый 
жагын оёт.

внурду жака оюгунун 
турасы тар.

Жакмынтмику
мсигихыем.

бмймюигн

Ж и в о м у

Жен оюгунун 
тигишинен колдонуп, 
ийим кесигин 
жана оюгун кездей 
жаддырат жана оюгун 
терендетет.

Жака оюгунун 
тигишинен чыгарат, 
эгер тигиштин эни аз 
болсо кайра бычат.
Жака оюгунун 
туурасын квнейтуу.

Жаканын учтарынын 
тигишинин энни чип* 
рмп жаканы умртуу,
М|ки ЩПШММШ

— м —

«tit »■■( 1
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№ Кемчиликтер « Пкйд* болуу себептери Кемчиликти жоюу
1 2 3 4
6 Энурдун ийин айма- 

гындагы турасынан 
кеткен быраштар 
(6-чийме)

•) Жака оюгу чоюлуп 
калган;

б) ©нурдун жака оюгу 
учанын жака оюгу 
менен такталбаган, 
енурдунжака 
оюгунун туурасы 
чоцураак;

в) Жец оюгунун 
бийиктиги аз;

г) Жаканын тик белугу 
ете жазы.

Чоюлган аймакты 
Киргизии утуктее. 
вцурдун жака оюгунун 
тигиш энине, жец 
оюгуна жылдырып 
ашыгын кесип таштайт.

Ийин тигишинин энин 
чыгарат.
Тик белугун ичкерет.

7 вцурдун алдынкы 
кыноосунан жогору 
кыйгачынан кеткен 
бырыштар (7-сурет)

Алдыцкы кыноонун 
елчему чоц.

Кынонун елчемун кичи- 
рейтип, ашыгын каптал 
тигишке киргизип тигет 
же дагы бир кошумча 
кыноо тигилет.

8 Бел тарабында каптал 
тигиштен жогору 
багытталган кыйгач 
бырыш (8-чийме)

Каптал тигишинин эни 
чоц.

Каптал тигишинин 
энин кичирейтип бел 
тарабына кошумча 
кыноо тигет.

9 Кейнектун жогорку 
белугунде туурасынан 
кеткен бырыштар 
(9-сурет)

Кейнектун жогорку 
белугу узун, жака оюгу 
бийик, жец оюгу терец.

Кейнектун жогорку 
белугун ийин 
тигишине киргизип 
кыскарат. Эгер аз болсо 
белинен да алат. Ушуга 
жараша жака оюгун, 
жец оюгун терецдетет.

10 Ийин тигиши ецурге 
тартылып турат 
(10-сурет)

Жец оюгунун жана 
жака оюгунун узундугу 
кыска.

Ийин тигишинин 
энинен чыгарып, 
аз болуп калса, бел 
сызыгын темендетет 
да, ецурдун каптал 
тигишин кетеруп жец 
оюгун терендетет.

11 Ийин тигиши учага 
тартылып турат 
(11-сурет)

Учанын узундугу 
мучеге туура келбейт. 
Учанын жака оюгунун 
бийиктиги кыска.

Ийин тигишинин энин 
коё берет же учаны 
ейде кетеруп жец 
оюгун терендетет.

12 Рельеф тигишинен, 
кекуректен жогору 
кеткен бырыштар 
(12-сурет)

Рельефтеги жогорку 
кыноонун узундугу 
кыска.

Кекуректун 
бийиктигине жараша 
жогорку кыноону 
узартат.
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№
1

Кемчиликтер Пайда болуу себептери Кемчиликти жоюу
2 3 4

13 Уча бел аймагында 
жакшы жатпайт. 
Кыноодон жана каптал 
тигиштен кеткен 
кыйгач бырыштар 
(13-сурет)

Бел сызыгы жогору 
кетерулуп калган.

Бел сызыгын тактап 
кайра белгилейт.

14 Тигиштен жогору, 
темен кеткен 
бырыштар (14-сурет)

Жермелгенде 
же шырылганда 
белукченун биреесу 
жылышып кеткен.

Сегуп, кесиктерин 
тецдеп, жермейт.

15 Жен тубунун алды 
жагынан кеткен туура 
бырыштар (15-сурет)

Жец тубунун туурасы 
тар.

Жецдин узунунун 
жана тигишинин энин 
колдонуп, кайра бычат

16 Жец тубунун 
чокусунан ецурге, 
учага кеткен бырыштар 
(16-сурет)

Жец тубунун 
бийиктиги жапыс.

I Жец тубунун тигиши
нен чыгарып, алды жа
гын оюп, жец тубунун 
бийиктигин узартат.

17 Юбканын арткы 
белугунун бел жагынан 
туурасынан кеткен 
бырыштар (17-сурет)

Арткы жана калтал 
кыноолордун 
терецциги мучеге теп 
келбейт.

Кыноолордун 
терецдигин денеге 
жараша езгертет.

18 Юбканын каптал 
тигишинен темен 
багытталган бырыш 
(18-сурет)

Юбка мучеге кенен 
бычылган.

Ашыгын каптал 
тигишке киргизип 
тигет.

19 Юбканын алдыцкы 
белугунун этеги бутка 
жабышып турат 
(19-сурет)

Алдыцкы белугунун 
бел кесигинин оюгу 
жетиштуу эмес.

Бел кесигин мучеге 
жараша чоцойтуп оёт.

20 Юбканын арткы 
белугунун этеги бутка 
жабышат (20-чийме)

Арткы белугунун 
бел кесигинин оюгу 
жетиштуу эмес.

Бел кесигин мучеге 
жараша чоцойтуп оёт.

21 Буктемдун этек жагы 
ачылып турат 
(21-сурет)

а) Бел кесигинин оюгу 
жетиштуу эмес;

б) Буктемдун жогорку 
кесиги, юбканын 
жогорку кесигине 
теп келбейт;

в) Эгер бел тигиши жок 
кейнектун астында 
буктем болсо, анын 
арткы белугу узун.

а) Бел кесигин денеге 
жараша езгертет;

б) Буктемдун жогорку 
кесигин юбканын 
жогорку кесигине топ 
келтирип оцдойт;

в) Арткы белугун 
жогору кетеруп жец 
жана жака оюгун 
терендетет.
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№ Кемчиликтер Ш Ш ш р н Кемчиликти жоюу
1 2 ...... : 4

22 Юбканын каптал 
жагындагы туурасыши 
кеткен бырыштар 
(22-сурет)

Каптал кымоооумун , 
ираддиги чон.

< W •■‘И ;■ * » ».

Каптал кыноосунун те- 
рицоигин кичирейтип, 
ашыгын бел кесиги
нин алдыцкы, арткы 
кыноолорго кошот.

Эскертуу:
1. Учанын далы аймагы жакшы отуруш учун учанын жец, жака оюк- 

тарына кыноо салса же кокетка, ортоцку тигиштерден кебуреек алып так
се болот.

2. Кекурегу ете чоц эмес, бирок бийик мучелуулерге жогорку кыноону 
жец оюгуна жайгаштырса болот.

3. Эгер кийим денеге жакшы отурбаса, анын ашыгын жака оюгунун жо
горку чекитинен алып же ийин тигишин ецурден учаны кездей жылдырып 
тигет.

Кооздоо иштери
Акыркы убактарда даяр шнур, сутаждардан саймаланган кийимдер кебу- 

реек модалуу болуп атат. Кооздоо учун шнур, сутаж, тесмаларды (сызмалар- 
ды) дукендерден сатып алып же бир нече катталган жип менен эшип езубуз 
жасап алсак да болот.

Буларды машинага же колго бириктирет. Ал учун кийимдин саймаланчу 
жерине сайманын эскизин тушуруп, эскиз боюнча сутажды же шнурду ма
шинага бастырып же колго жашыруун кектее тигиштери менен бириктирет.

Ошондой эле мындан башка вьюнчиктер, саймаланган тесмаларды кол- 
донсо болот. Аларды машинага бастырып тигет. Булардан эшип кур, сумка- 
ларга боо жасаса болот.

Шнурлар менен чогуу шуруларды, майда шуруларды, сынык шурулар- 
ды колдонот. Аларды эскиздин контуру менен бириктирилген суретун ичине 
бирден же тобу менен бириктирет. Кооздоонун турлеруне согулган торлор, 
желбиректер жоболор, чачылар, аппликациялар, кездеменин жибин сууруп, 
тордоп сайылган сайма кирет. Алардын колдонулуучу чейресу оте эле кеп.
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